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緖 言

本道に於て使用 されてみる大割ﾡﾡに就ての耐在に依れば概 して厚い心: 身 を 

使用 し又その歯型もﾡ々である。一般に ルい盛身は 挽 き 山 りが生じないと 柄 さ / 

てゐるが、•之は樹種を選ばす鉱身の運行速度及び幽型を度外視しての問題でな'•、 

かと思はれる。 4を赤に取換へた場合の鋼刷の排山の相途はﾡ々に附すこ 

との出來ない.ものがある。今試みに年消費原木を一千萬石と假定して板材をK’: 

するものと して計ﾡ して 見れば 18ゲー ジに よ る鍋用は約165高石となり、1 
ゲージに於ては約155A石20 ゲージとなれば約139高行iとなつて、その相違はﾡ 

に10高石以上に進するのである。楽より樹ﾡによつて細織を巣にし、メ関さを同 

うせざるが故に凡ての樹種を通じて一樣なゲー ジの鋸身を採用することは山ポﾡ 

いのであるが、木材節約の意味から能ふ限り薄銀を使用し、銀加排出:よを少く - 

るのは望主しいととである。薄銀使用の際挽き曲 りの生ずるのは前々の原因;こよ 

るる主と して鋸身の運行速度と歯型の不適當なためである。依つてづﾡの 

さにMする以適な歯型を定すると とが先決問題であ る。獅様な意味から樹H 
に以適な歯型を決定せんと計書し、茲に針葉樹用齒型の二、三に就いてﾡめた 

ものである。

本試驗に關 し観測調布を推當せ られ し篠原馨氏並に 計算取纏め に從 加せ られL 
金內喜惠千氏に對し深進の謝意を表すものである。

I. 試験方法

1) 供, 試 木

供試木は野幌図行林産ト ド マツ 45 本と優別業ﾡ中越旅エ ゾマッ52 本で、ト 

ドマツは末口直ﾡ1.9～1.7人、さ12人、品等込 (I...10木、II...17本、III

14本、IV...4本)のもので、 エゾマッは末口直御1.3～2.55人、長さ12人、品 

等 I,II等 (I...16本,II...36本) の ものである。

之等の供試木は挽高を一定にするため高さ 1尺、幅は面徑に應じて夫 *の 大さ

_。

E 1 する角材に木収つて供試材と した。此供献村からﾡいた板材の個敷は ト ド 

フ にかて 793 枚、エゾマッ に於て 1952 枚となつた。

2) 供償材に叫する調並に測定

(イ) 年輪編、含水率並に全乾比m
年ﾡMは各供試材の雨断面に於て拠村両 と m崎 との 交黏 と的と の距離を優 と 

し、此上に敷へる年倫敷との比を以て卒定した。

合水は供試村の中 部分よ り の挽板か ら幡約5 歯、長さ約S 歯の村ルを切断 

して直ちにを測定 し、之と傘乾との茶を全爪ﾡの百分事を以て楽 した 

ものである。

全体比は合水ボ調測定材ルを怖うﾡ、長さ 3歯の正 しい直方形に範前 し之を会 

に附してIit と 容位 との 比 によ つて 求めた。 .

(ロ)節 の 呆

各地板にIれた節に就いてその長任、短極の不均にかて之を0.5寸、1.0寸、1.5 
寸な 5 分上 りに分期測定 し、各々 の直徑から 网面新を 計算 して個數を乘 じた もの 

の合計を以てその板にかけ る節のと譲定 した。

3) 鋼 機 械 共 他

大向鋼は札幌み野兄弟戦工場製で鋼輪の直ﾡ 4s 吋、 ﾡ製 600 同であって 

之を動かナ動力は30馬力の電動機である。.

ﾡの地金は天前商合渡変の T.B.S,19ゲージのものである。

、4)途 り•靄:廉

送り速度は製材作業に於ける能率の基礎となるもので又銀曲の切味の評定に役 

.立つものである。本試験に於ては挽高1尺、長さ12尺の供試材に就て測秒器を 

以てJ途 り 通度を測定 した。 、

5)方 法

歯型の決定は種々の方mから考究 しなければな らない。挽材の側から見れば梅 

種は 勿渝材各部の性質 即ち節の有無多少、密度、優度、水分等又鋼の間か
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れば地金の質、厚さ、投の大さ等で之等は北く鋭の切味に形響を及すものと考～ 

られ歯型定の凶子となるのである 火最 も 優良な歯型は最良の切味 を有す る だ け 

でなくその切味の耐久力も考慮しなければならない。•切味がよいとて.；ぐ目立； 

しなければならない様では優良な曲型 と は稱せられないのである。然し耐久に 

ﾡり相ﾡがないならは切味のょいのが優良なﾡ型と訓はれるのである。供つて 

では耐久力 も多少老感 し主と して切味の優先を以て歯型を定したのである。J 
ち木試験に於てはﾡ道内に使用されてゐる歯型を探用川 しﾡ肌よ く、ﾡき出 りo 

生 じない程度に挽材を繼績 し此間の継拠材々積 (不方米) をJて歯型の耐久 と 

認定し、継ﾡ材々積 (不方米) を挽材に要した總時間 (分) で割つたもの ツ「こ 

切味と認した。

(イ) ト ド マ ツ 挽 材用

No. 2

4

No. 12

(ロ 〒ジマッ投村用

No. 13

No.14

的型の大さは次の如 く である。

5 -

歯 型 
番 し

種
ゲージ 
B.W.G.

西ﾡ 

(cmD

齒高 

cem
曲背角 圈端角曲約角

曲ﾡ面積 

(cms)
銀歯数

No. 2
｛上 ド

ゾ
マ ツ
マ ツ 19 4.12 1.25 14'30 51'30 24 . 3.0798 179

No. 9 卜 ド マ ツ 19 4.12 1.20 21° 50 19 3.2391 177
No.12 卜 ド マ ッ 19 4.84 1.20 16°30- 49° 2430・ 3.7170 154

No.13 工 ゾ マツ 19 3.67 1.30 24°30 45°30 22° 3.2391 203

No. 14 '工 y マ ツ 19 4.16 1.35 23 47 20 3.8763 179



2 節と途り逃炭との附 係

節の部分は執れの樹ﾡにかて も常に級断照優であるか ら、ﾡ材の際ﾡの布無 多 

少は當然送り速度に影響を及すものである。 即ち挽き曲りな くヌ拠肌を良くする 

ためには送り 速度を加減 しなければならない。ﾡ奈な試験を行ふ場合には節と込 

り連度との關係を無視する ことは出來ないので、技に此関係に就て取調べたと こ 

ろ大の如く なつた。

今歯型試験訓奏にﾡいて一通 しの材商(931.2*980ﾡ) にﾡれた簡の(ボ方 

ﾡ と之に対應する送り 速度と を商型番號緑に一括拔萃 し、之を簡のiの大小順 

に整ﾡせば節 と 送り 連座 と のM係表の如 くなつた。故に此表に披つて 樹種各間 

型緑に兩者の關係 を 究明 した。

(イ) トドマ ツ歯型 No. 2 に於ける送 り 連圧 と 

斑との關係並に換芽式

第 1 表

測定個数 商 量

C方ﾡ

送リ速度

C米)
御 #

34 12 38.0 不均年輪幅 : 0.530～0.423～0.356

26 46 37.5 全ﾡ比: 37.94～34.64〜29.62

21 73 36.4 合 水 率： 110.49 〜56.89〜 36.87

15 110 33.9

11 132 「 33.5

21 162 83.1 ノ
g 198 32.7

7 230 32.4

上表をるに投材に於けるﾡり逃圧は節のによつて相に運庭のあるこ と を 

示してみる。 今節の量を Femり ﾡり連座を T米/分 で表し、両者のﾡ係を直交座 

標によつて表せば一種の拋物線をなす。依って拋物線の一般式'] = ・ + bF2を 

用ひ、T及びFに上表の測定価を適用し、係数いを最小自柔法によつて決定 

せば次式が得られる。

T = 37.237 一 0.0001306 谈
,本式による計算値と測定値との誤差は僅少る、正負の分配も平等であるからK 

式を以て節のと途り圧との附係を楽す式と倣して基支へない。

上式はﾡ材の際材商iに導いれた節のi (面i積合計) が 12～990cm2なる時、節が 

如何なる影師を送 りに及すべきかの法正経路を示す ものである。例へはtの 

f20cm2,50cm2, 100cm2, 150cm2, 200cms, 950cm2とせ共途り度は上式 

にょつて夫々 37.2米/分,3G.9米/分, 35.9米/分, 31.3米/分, 32.0米/分, 29.0米/分が代ら、 

れる。北等の敷価は簡の 洽 の建化に伴ふ送 り 速度の法正的變化を示す もの と看做 

される 故に若しなり測定時に於ける節のiが50cm2 であると し、賞際 

レ:; 定した送り速度が 41.8米/分 であったとせば此數値は節の 注 50cme に於ける途 

り地座の法正的数価である 36.9料/ よ り 4.9 米/分 大である。而 して;濱供試材 は 

100cm2 の節のにに於て も送り速度の法正的數値である 35.9米/ よ り49対大 

であると認めることが出川ポる。 従つて節のi 100 cm2 に於ては 35.9+ 4.9 = 40.8 

/ な る 實際的送 り 速度 を 行す るものと 看做す こ と が出 る。

今上述の關係を式を以て示せば次の如 くなる。 /

Tiw。 = Ttoo + cTY - Tv
但しTio。 は簡のit wo cm2 に於ける數式に よる送り 速度

Tv は簡のtFe2 に於ける數式によ る送り 速度

TY は節の让 Fem2 に於ける 實際の送り 速度

Tio。 は節の it 100 cm2 の下に換3 した途 り 座

iに

Tio。 = T100 + {Tv -(37.237 - 0.0001306F2)}
= T + 0.0001306 F2 - 1.306

本 試驗に於ては生典の前の址に於ける送り速度は細て節の一吊： 100c? の夫に換 

’けしたものである。

(ロ) ト ドマツ歯型No.9に於ける過り

連度と節 と のM係並に換ﾡ式 ・

前同様に して兩者の關係式は

T = 37.977 - 0.0001011 F2

となる。又節の 100cm の下に於ける換算式は

-.7-



T/1o。 = Tr/ 十 0.0001011 F2 - 1.011

第2

測定個数 商ノ量

・王方回

ﾡり逃座 

(料42
備 #

69 11 38.9 不均年橋幅価 : 0.487～0.395〜0.209

50 43 37.7 全ﾡ比T: 43.01～35.71 ～30.26

31 74 36.9 合 水 : 99.62～63.95～31.78

40 139 36.0

29 165 35.4

25 192 34.8

12 223 33.0

9 283 29.1

(ハ) ト ドマツ歯No.12に於ける返り 

連度 と 節と のM係並に換算式

第 3 表

測定個 数
商ノ量 

<方額2

送リ速度 

(ポ)

61 16 37.0 不均年輪師 : 0.486-0.380～0.242

58 43 36.9 全ﾡ比: 45.82～38.46～32.30

51 70 34.8 含 水 さ: 97.15〜61.90〜23.57

34 101 34.5

33 135 33.4

17 163 32.7

10 191 32.4

17 245 31.5
り. , , ノ ノ.'

此場合に於ける節の量 と送 り 圧と のM係式は

T = 36.242 - 0.0001018 F2

となり、女換ﾡ式は

Tio6 = T + 0.0001018 F2 - 1.018

(=) エゾ マ ッ歯2 No. 2 に於ける送 り 連座 と 

ﾡとのげ係並に換算式

測定仙談 間ノ 

(王方ﾡ〕

送り速度

C料/m
備 考

55 14 29.4 不均年輪幅 : 0.276-0.210～0.173

62 44 28.6 全ﾡ比: 43.49～40.19～S7.28

32 73 28.2 合水 牢： 56.12～39.26～29.20

39 105 27.7

43 133 27.1

13 164 26.3

15 181 25.7

10 226 25.5 *

15 i 291 22.6

エソマツにがてもトドマツと同一州係が成立するものと不厳して、地物線式 

T=n+bF? に適用して ・及b を最小自染法によつて見し、式を決定すれば 

関係式は

T = 28.797 - 0.0000775 F2

と な る木式に よ る at価 と加定価 と の誤差は 正負に於て略平 等、様信述亦償小 

であるから上式は成立する。

炎に簡の100不方ﾡのに換ﾡする方法は ト ドマツの場合と全 く同一であ 

乙.依って共算式を見出せば

Tioo. = Ty 十 0.0000775 F2 - 0.775 ・ ・ ,

となる。

(ホ) エゾ マッ 曲型 No. 13に於ける途り 蓮 と

節との關係並に換算式

第4表

測 定価数
簡ノ量 

(方ﾡ)

途り連座 

(*/)
備 考

65 15 23.3 不均年輪幅: 0.264 〜0.198〜0.160

71 46 22.8 至 乾 比 水： 42.83～36.96-31.15

76 76 21.2 含 水 率： 65.02～38.72～29.58

43 105 20.0



38

19

22

8

11

165

194

232

251

305

19.6

19.3

19.1

18.7

17.9

前同様に して次の關係式が成立 した。

T = 22.064 - 0.0000680 F2

換算式は

T/1o。 = Tr/ 十 0.0000630 F2 - 0.630

(へ) エゾマッ曲型 No. 14 に於ける送り速度と

-節との開係並に換算式

測定個数
節 ノ 量 

(方縄)

ﾡり更

C米2
備 考

79 13 26.8 不均年輪幅: 0.365～0.215～0.146

112 ・ 44 26.3 全乾比: 40.76～36.46 〜32.82

64 77 25.5 含水率：79.95〜42.63〜26.44

49 107 25.2

41 137 24.8

31 165 24.6

16 190 24.3

10 223 23.6 .

'12 261 • 21.7

此場合に於け る途 り 速度 と 節と の關係式は前同様に して 、

T = 26.355 -0.0000677 F2
又換算式は

Tio。 = Ty + 0.0000677 F2 - 0.677

齒型観測調査表 に掲げて ある 換算数値は上式に よ つて計3 したものである。

3) 合水率とﾡり連座とのW係

木村々4はﾡ潤なときは柔ﾡとなり、乾燥せるときは堅ねとなる。又木材の際 

材面と銀身 と •の摩擦抵抗は濕潤なれば高く なる。而 しC二つの現象はﾡ反する 

作用を途 り 連度に興へ る も ので含水率の 多少に よ つて送 り 連度にﾡ化の現れる の 

は叙上の商作用の代敷的ﾡ和によつてせられるとおへられる。此越和は樹ﾡは 

勿的同一樹師中に於ても部分によつて典るべきである。之等の關係に就ては他日 

にﾡ り玆では専 ら合水率 と途り 通ﾡ との關係 を 究める ことに した。

介歯 型製調調 だか、ら 四型番耽屈に含水率 と 之に相感する換り: 送 り 速度 とを 

まして送り 速度を縦軸に、合水事を横ﾡに収つて示せば次の回 (ト ドツに公 

ける合水率 と 送り 速度 と の關係岡)の 如くな り一国の拋物線 をなすものと 看做 さ 

れる。 依つて一般式

T = a + bw2

仙し T は送り速度(秒) 、

e は合水率 (%)

c適用して係敷,1 を最小自乘法によつて求めたところ次式を得た,

トドマッに於ける含水ﾡと透り連度との開係

(ゲージ19; 曲型番ﾡ 2)
T =キ 6.7541 - 0.00007729 ギ

(イ) トドマッ 歯型型 2 に於け る送り 速度 と含水と のPM係 

T =G.7541 - 0.00007729 w2

10 -
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但し T は送り速度(秒)

o は含水率 (%) 

合水率の範ﾡ 37～110 (%)

(") ト ドマッ歯型9に於ける途り度と合水率とのW係

T = 6.2609- 0.0001123502

但し 合水率の範園 32～100%

(ハ) ト ドマツ歯212に於ける途りﾡ度と合水率との係

T = 6.9025 - 0.00011300 v2

仰 し 合水率の範ﾡ 24～97%

(=) エゾマツ歯型2 に於ける途 り 速度 と含水率の關係

T = 9.0227 + 0.0002688 42

但 し 含水率の範圍 29～64% .

(ホ エゾ マツ 歯型 13に於けるり 速度 と 合水 と のM係

T= 10.9272 - 0.000179202

1 但 し 含水率の範圍 30～66%
(へ) ェジマ ツ歯型1に於ける途り連座と合水率とのW係

T = 10.0401 - 0.0002522 42

但 し 含水率 の範圍 26～80%
合水率が途りﾡ度に及す形響をﾡるに次の如 くなつた。

--12-

曲型番製 御 種

リ 速 度 (秒) 含水率1% 加 
三 ヨ ル途 リ 度 ノ 
ﾡ少 (秒)

含水率50 
発%ナル時

含水卒40 
ル時

含水牢30 
2%ナル

当 ・ b C b 二 a C 二 b

No. 2 トドマツ 6.56 6.63 — 0.007 —

No. 9 〃 5.98 6.08 ' - 0.010 ....

No. 12 6.71 6.81 6.89 0.010 0.008

No. 2 エゾマッ 9.70 9.45 — —0.025 ・ ・

No.13 10.48 10.64 10.77 0.016 0.013

No.14 9.41 9.64 9.81 0.023 0.017

0.0132
平均 (No.4 エざ 

ッシ除ク)
0.0127

上炎に示した如く途り度は合水率1% のfr加によつて約0.013 秒かになる 

二 とがわかつた。mして之等合水率の影響は精諾にり度を定する場合には 

とを等関に附すべさ ものでないから同一合水率(42%) の下に改吋 した数値に據 

らなければならない。 その改ﾡ方法は簡の地響の場合と全 く 円様なﾡ金か ら油杯 

したもので大の如き式を得た。

樹型番拠 樹 ・
任意合水事 ニ 於 ケ ル送リ 速度 ヲ 下均含水率 
(42y%) ノ ド=於ケル夫=改スル式

No. 2 トドマツ T = Tマ + 0.00007729 ・ -0.1363

No. 9 T. = Tャ + 0.00011235- -0.1982

ぶo. 12 T.I/ = T + 0.00011300- - 0.1993

No. 2 エゾマツ T = Tャ - 0.0002688e + 0.4742

No. 13 T = T, + 0.0001792e3 - 0.3161

No. 14 T = Tマ + 0.00021229 - 0.4449

但シ T ハボ均合水率42% ノ 下=改シ タ途リ連度 (秒)
T ハ世際ノ 送り 速度 (秒) 
P ハ含水率 (2%) デァル

“試喩に於ける送 り連はて節の一i(100 cm) の下 e 換算せられる もo 
:山に小均合水率 (%) の下に改算: したもので、その改ﾡ数価は前式を用ひて

ノ リ し 西型観測詞 本表に描載 して世いた。

4) 各種曲型の切味並にその耐久力

歯型制測W布から樹種別歯型に改W込 り 度の小均と通 し数、換材miiの 

:八,I•を拔萃すれば次の如 くなる。

13 -

次型番號
矍算送 リ 
連度下均 
値 (秒

通シ製
翌材面種
合 計
(ド方米

備 考

No. 2 トドマツ 6.62 156 185.985

No. 9 6.59 169 201.574 第一回試験

No. 9 6.44 174 205.312 第二回試験

平均 6.515 171.5 203.4430

No.12 トドマツ 6.57 -152 179.563 第一回試験

No. 12 / 7.04 142 166.848 第三回試験

平 均 6.805 147 173.2055



No. 2 エゾマツ 7.93 140 166.593 第一回試験

No. 2 8.43 143 168.663 第二回試験

No. 2 11.53 132 157.506 第三回試験

平均 ・ 9.297 138.3 164.254
•

No. 13 エゾマツ 10.07 122 144.364 第一回試験

No. 13 / 10.04 142 168.258 第二回試験

No. 13 11.95 152 179.893 第三回試験

平均 10.687 138.7 164.1717

No.14 エゾマッ 8.95 147 175.650 第一回試D
No.14 7.94 142 166.389 第二回試験

No. 14 11.94 ' 132 155.473 第三回試験

不 均 9.61 140.3 165.8373

上炎か ら挽材總時間 と 每分當 り の挑材北則ち切味と を; 汁め:すれば次の如く；ー: 

但しﾡ材継時間は改ﾡﾡりと通し数と を乘じて求め、が分常りの挑材は 

材面積合計を挽材總時間 (分) で除して求めた。

歯型番號 樹 種
ﾡ材ﾡ時間 

(分

ﾡ材面積合計 

C年方米2

社 分 ’當・ リ 
挽 材 面 積 

(年王方才

No. 2 卜 ドマツ 17.2120 185.9850 10.8055

No. 9 18.6221 203.4430 10.9248

No.12 〃 16.6723 173.2055 10.3888

No. 2 工 ゾマッ 21.4296 164.254 7.6648

No. 13 24.7048 164.1717 6.6453

No.14 22.4714 165.8373 7.3799

幽型の優劣を決定すnに際し、上表によつて明かなる如く挽材面秋号計即ち切 

味の耐久力と毎分當りの挽材面秋即ち切味とにより決定せばトドマツに於ては门 

型 No. 9, エゾマッに於ては歯型 No. 2 が之等の齒型中では 優良な もの と認め ら 

れる。

摘 要

本邦産地金の 19ゲー ジのものに就て針葉樹ﾡ材刑と しての齒型の優劣を 實際 

• 挽材 した結果か ら試驗 して見た と と ろ次の如 く なつた。
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一

1) ﾡの 切味 と そ の耐久力のﾡか ら 見て 優良な歯型は

ト ドマツ用と してはﾡ型 No. 9

である。

ゾマッ用と しては歯型 No. 2
然しトドマッ用と しては1No.2及びNo.12 との三者•の間に甚しい

優先はない状であるが、 エ ゾマ ツ用に於て歯型 No.1S は他の二者よ り利つて 

ゐる。 メトドマツ川とエゾマツ川とを校せばエゾマッ用に於てはﾡ性能が分つ 

てゐる樣に思はれる。今少し切味のよい曲型が望ま しいものである。

2) 前と送り速度との關係

由によつて送り速度は影響を蒙り、トドマツに於ては

T = 37.977 - 0.0001011 F2 (ﾡ型 No. 9) 

エゾマツに於ては

T
但し

= 28.797 - 0.0000775 F2 (歯型 No. 2)

T はﾡ り 速度 (米/分)

Fは飾の(不方樋) を共す 

のPMM係がある。 今個りに節の直任1寸のもの5個、10仙、20個、30個ある板材 

を挽く とせば途り通度は大の割合に滅すること、なる。

型ノ個数

樹 リ速度
型 二

無 簡 5 ・ 10 20 30

米/分 秒 米/分 秒 米/分 秒 米/分 秒 米 秒

トドマッ 37.977 5.74 37.846 5.76 37.451 5.83 35.874 6.08 33.244 、6.56

エゾマッ 28.797 7.58 28.696 7.60 28.394 7.68 27.185 8.02 25.169 8.6r

価考: 米/分 ノ透リ速度=基イテ長サ12尺、挽高 1 尺ノ材ノ送リ速度ヲ表ハシタ 

モ ノ ガ秒ﾡ位ノ モノデアル。

川ち 1 寸の飾が 10個あれば無節のものに比べて トドマツでは 0.09秒、 千 ゾマ ツ

では0.10秒、 くなり、20個あればトドマッでは0.34秒、エゾマッでは044秒 
・ , 、

くなる。而して上表に於て明らかな如く節の送り速度に及す影響は ト ドマッよ 

りェゾマッの方ﾡﾡである。此事實はエゾマツの節の硬さが ト ドマツの夫れよ り 

従い こと を示す ものである 様に 思はれ る。



3) 含水率と送り速度との關係

送 り 速度は含水率によ つて影律を蒙る と とが認め られ、 大式ではされた。

ト ドマッに於ては

T = 6.2609 - 0.00011235 2 (歯羽 No. 9) (。 = 32～1009%)

エゾマッに於ては

T = 9.0227 + 0.0002688 42 (歯型 No.2) (# = 29～61%)

仙し T は送り速度(秒)

e は合水率 (%) を炎はす

トドマツに於ては含水率多くなるに従つて送り速度は早く なる もエ ゾマツにハ 

ては反對の現象を示した,然しェゾマッの他の歯型に就てはトドマッと間様な嶋 

係を示 した。 エソマツ歯型 No. 2 に於 け る現象に就ては今後の研究に委わる こ と 

・する。従つてオ試ﾡに於てﾡりﾡ度と合水率とのﾡ係は明ﾡに定し難いとと 

・なる。

座.麦献

1)北村義I:大ﾡ需鋼ノ曲型=戯イテ, 北海林業試験場時報, 第20説,I和

14年. ✓

2)いす材=勢スルテーブルバ ンドッーノ 歯型=就テ, ﾡ葉樹利用抄報,(濃林省林 

業試驗! 場釜淵試驗地),昭和12年
3) Hufnagl und Flatscher : Kaufminnische Holzverwertung, Holzhandelund 

Saigebetrieb II Band Sigebetrieb, 1929.

と ど ま つ歯型試験調査表



刑
試 材 一 1 抑材 測定 ・ , ﾡり

訪ノ量100 
cm ドュ 
独算シタ 
りバ歴番

番 
號

材片
材ノ 
長サ

材ノ幡 正 均 
年輪幡

含水4 全乾 
比 面積

ﾡリ
| 運度

(米) (・2 (堅) (29) (I00)(ﾡ) (P2 (ボ弱)(六/分 (/4

12 1 1 3.83 31.2 1.195 6.2 37.06 36.2
2 り 6.4 74 35.91 35.4

3 / 6.2 37.06 37.0
4 〃 6.0 121 38.30 38.8
5 グ ・ " 6.0 103 38.30 38.4

6 130 39.62 40.3
7 / 159 39.62 41.2
8 〃 151 39.62 40.9
9 81 38.30 37.9

10 101 38.30 38.3

11 / 5.8 103 39.62 39.7
12 / / 5.6 110 41.04 41.3

ヽ 13 / / 5.8 123 39.62 40.1
14 / 6.2 162 37.06 38.7
15 今" ク / 5.8 209 39.62 43.0

16 / . " 6.2 231 37.06 41.5
17 / 6.4 224 35.91 40.0
18 〃 / ク 7.0 256 32.83 38.5

合計 21.510 109.0 2475 684.85 707.2

平均 0.462 97.15 32.92 6.1 138 38.05 39.3

12 2 1 3.79 31.2 1.182 5.6 11 40.61 39.6
2 〃 〃 / 5.8 13 39.21 38.2
3 / 5.8 22 39.21 38.2
4 〃 〃 5.6 32 40.61 39.7

〃 / 41 40.61 39.8
/ 〃 69 39.21 38.7
〃 70 40.61 40.1
〃 7 40.61 39.6

9 / / 5.6 9 40.61 39.6
10 〃 / 5.8 23 39.21 38.2
11 〃 〃 / 5.8 34 39.21 38.3

* 12 ク 5.8 40 39.21 38.4

t
13 〃 37.90
14 〃 〃 37.90
15 36.68
16 ク / 34.45

・
17 / 7.0 97 32.49 32.4

•合計 20.094 100.2 822 658.34 640.8

平均 0.358 59.59 34.41 5.9 48 38.73 37.7
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当面 Lド 西 ﾡ 「ﾡ村「 , 系ッ「記50 
こ言は量はパ番。福合水神ﾡn望 ・調ミ

ニ いr玳 Cペ)1(ﾡ)-(回2上() (1000」(平あ求) 的)(平ム回)バ*4 (*4)

12 3 1 3.75 31.2 1.170 6.6 87. 34.09 3s.s
2|"|" "|6.485 35.15 34.9
3"" "|6.4,83 35.15 34.8

4»|» ・|6.283 36.29 36.0

5|"|" " 6.2 791 36.29 35.9
6|"|" "|6.479 35.15 34.8

7|»|» |»|6.294 36.29 36.2

8"|" |"|6.299 36.29 36.3

9|"|" "|6.4137 35.15 S6.0

10|,|, ヶ|6.6l133 35.15 35.9
11|/| "|6.8 150 33.09 34.4
12|"|" " 7.0 124 32.14 32.7

13|,|, "|・7.4 76 30.41 30.0
ト I

合計 15.210 84.8 1309 450.64 451.7

0.428 43.38 32.30 6.5 101 34.66 34.7
-----

12 4 1 3.79 31.2 1.182 6.0 63 37.90 37.3
2|/|" "|5.674 40.61 40.1
3|"|" 〃 5.8 69 ・39.21 38.7

1 ・
4|"| " 5.6 69 40.61 40.1
5|"| "|5.659 40.61 39.9
6|"| 〃 5.6 58 40.61 39.9

7 〃 〃 ・ 5.4 99 42.11 42.1
3|"|" "|6.0114 37.90 38.2

9 〃 〃 "|6.2175 36.68 28.8

10 〃 〃 〃 6.2 67 36.68 36.1
11ハ 〃 6.0 83 37.90 37.6
12|"|" " 6.2. 110 36.68 36.9

13|ル|ッ ・|7.0123 32.49 3S.0
14"|-" "|7:487 30.73 30.5

合計 16.548 84.6 1249 534.72 529.2

不均 0.426 86.96 34.37 6.0 89 37.91 37.8

_____________________________________________________________________

• ; ---- - -----------
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ﾡ型 試 D 材

全
ﾡ材 測定

mノ量 途ッ ；
:t I

16,量100 Cmコノド. 
ﾡシタ量番 材件

材ノ
材ノバ

至レーチノ合水室 途リ

番説 號 番説
長サ 
() ()

年物価日ド 
(ﾡ1)」(6) (100)(平方米)

連度
的) (ガ時(ボ/な )

リ連代

12 5 1 3.81 31.2 1.189 39.41 38.5
2 〃 40.82 40.0
3 40.82 40.1
4 42.33 41.8

・ / 5.4 41.8
/ 5.6 40.7

シ
〃 - 〃

88 ・ 43.2
39.8

9 / / 39.8

/ •10 / / 38.5
11 / / 385
12 / 3S6

13 / / / 52 39.41 38.7
14 / / / 61 40.82 40.2
15 〃 / / 76 38.10 37.7
16 〃 〃 63 34.64 34.0

17 / / / 7.2 63 31.75 31.1

合計 20.213 98.6 942 673.45 663.0

不均 0.342 78.32 37.34 5.8 55 39.61 39.0

12 6 1 3.76 31.2 1.173 6.4 25 35.25 34.3
2 / / / 6.0 32 37.60 36.7
3 / / / 5.6 45 40.29 39.5

4 / / / 5.6 58 .40.29 39.6
5 / / 5.8 70 38.90 38.4
6 / / / 5.B 76 38.90 38.5

/ / / 5.6 69 40.29 39B
/ / 6.0 13 37.60 36.6
グ 6.0 23 37.60 36.6

10 〃 / 9.2 32 24.52 23.6
11 / / 9.0 61 25.07 24.5
12 / / / 8.4 65 26.86 26.3

13 / / 〃 7.8 74 28.92 28.5
14 / 〃 / 8.0 85 28.20 27.9

合計 16.422 95.2 728 480.29 4708

不均 0.420 56.68 36.64 -6.8 52 34.31 33.6

_2i

歯か 

型

武
材バ 
長サ
(米)

p,ム円ド均 
円イ年ﾡ術 
(ﾡ)」(ﾡ)」

合水科

(5) I

全区 , 途リ
比 運度 I

(100t)(下共) (p)

ノ量 透ツ

速度

(平方(米/令)

1100 
cmEドュ 
検算シ込 
リさ 
(/4)

a
1 3.78 31.2 1.179 6.g S6.5S 35.6
2 " I 5.6 40.50 39.5
3 バ I * I 6.0 37.S0 36.9
4 / I 5.8 39.10 38.1
5 5.6 40.50 39.5

6 5.6 40.50 39.6

7 5.6 40.50 39.6
8 54 442.00 41.1
9 〃 5.4 42.00 411

10 5.6 40.50 39.7

11 ク 5.4 42.00 41.2
12 5.4 42.00 41.2
13 • " 5.6 440.50 39.7
14 5.4 42.00 41.4+

15 5.6 40.50 40.5

1G / 39.10 SS.1

17 〃 /

20
39.10 38.1

18 5.6 40.50 39.5

19 5.8 S9.10 38.2
20 6.0 37.80 37.0

21 / 6.2 36.5S 35.8
22 / 7.2 31.50 30.8
23 / 7.4 30.65 30.0

合計 27.117 134.0 872 901.31 es2.2

ヽ
0.486 48.88 32.62 5.8 '39.19 38.4

12 9 1 3.80 、31.2 1.186 6.2 11 36.77 35.8
2 / / / 6.2 13 36.77 35.8
3 〃 / 6.0 13 38.00 37.0
4 / / 6.0 16 38.00 37.0

5 / / / 18 28.00 37.0
6 / / 25 40.71 39.8
7 / / 29 40.71 39.8
8 / / 36 40.71 39.8

9 / / 5.6 70 40.71 40.2
10 / / / 5.8 14 39.31 38.3
11 〃 / / 5.8 20 39.31 38.3
12 / 〃 / 5.6 25 40.71 39.8

13 〃 6.0 34 38.00 37.1
14 〃 6.0 34 38.00 37.1
15 6.0 41 38.00 37.2
16 7.2 34 31.67 30.8

17 / / 7.6 43 20.00 29.2

合計 20.162 102.8 476 645.38 630.0

約 0.335 73.47 34.74 6.0 28 37.96 37.1
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ﾡ型 試 材 拠材
測定 
ﾡす 簡ノ量

1 り

1 F
1 1/量100

Cmペノド 
損ﾡシタ建材ノ 

長サ 
()

材オノ師 正 均
今ル1

全乾

香説 動 番勢
(«)

年輪怖 
(ﾡ) I (2%)

上ロ』L 一 
(100)()

避度 
(砂) (平ガ四»

k*/分 リ出r 
(料9

12 20 1 3.78 31.2 1.179
9.0

34 24.65 237
2 〃 40 25.20

3 バ 8.8 67 25.77 25.2
4

5

〃 
/

7.8
7.4

94
99

29.00
30.65

S38

\

6 〃 〃 94 31.50 31.
7
8

〃 〃
〃

・ /
/

7.8
7.4

ら 29.08
30.65

9 〃 / 〃 7.0 7 32.40

10 / / / 6.8 7 33.35

11 / / / 7.0 7 32.40 31.4
12 7.0 32.40 31.4
13 7.0 32.40 31.4
14 シ / / 7.4 30.65 29.7

30615 / / / 7.2 31.50

16 / 〃 / 8.6 63 26.37 258

合計 18.864 122.6 611 478.05 465.9

不均 0.325 65.01 ・ 36.73 7.6 38 29.88 29.1

12 21 1 3.78 31.2 1.179
。
O.C 87 25.77 25.5

2 / 9.0 103 25.20 25.3
3 / / 8.6 101 26.37 2G.4
4 / / 8.0 128 28.35 29.0
5 〃 バ 7.4 144 30.65 31.7

/ / / 151 28.35
/ / / 162 29.84
/ 195 29.08
"・ / 186 32.40

10 / 128 32.40

11 〃 / グ 7.2 45 31.50 30.7
12 / シ / 7.0 47 32.40 31.6
13 / / / 6.8 49 33.35 32.6
14 / / . " 6.8 70 33.35 32.8
15 〃 / / 7.0 87 32.40 32.2

16 〃 〃 〃 7.2 108 31.50 31.7
17 〃 〃 / 7.0 184 32.40 34.8
18 / / / 7.0 144 32.40 33.5
19 / / / 7.8 169 29.08 31.0
20 / 〃 7.8 101 29.08 29.1

合計 23.580 150.8 2389 605.87 6189

平均 0.406 45.41 36.48 7.5 119 30.29 ,S0.9
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凸型
は片 担

瞼 

財A輪福 

(ﾡ)I (U1)

村

含水車

()

全ﾡ 

比派 
(100位)

拠材 

面積 

(T友述)

測定 
リ 

運度
(や)

簡ノ量 避リ

連度 

C料/92

密,*18 
Cm"ノドュ 
ﾡシ今避
V亚ば 
(*/42

12 22 1 3.79 31.2 1.182 6。 33.4 32.4
2 バ 7.0 32.49

33.44
31.5

3 6.8 32.5

4 〃 6.4 35.53 34.6

5 6.6 33.5
6 6.2 35.7
7 6.0 37.1
8 ク 6.0 認

53

37.2

6.0
6.010

11 / 6.4
12 6.6

13 ク 6.8 33.44

14 / 6.2 36.68

15 / 6.2 33 36.68

16 6.8 43 33.ポ 32.6

17 〃 7.2 61 31.58 30.9

20.094 110.0 521 599.43 5843

不均 0.392 52.19 34.13 6.5 31 35.26 S4.4

12 23

・

3.79 31-2 1.182 7.0 105 32.49 32.6
/ / 7.4 160 30.73 32.3
/ 7.0 171 32.49 34.4

/ 7.0 211 32.49 36.0
/ / 7.0 211 32.49 36.0
〃 / 6.8 126 33-44 34.0

/ 168 33.44 35.3
"、 / 83 32.49 32.2
〃 / 124 30.73 31.3

10 〃 / 7.4 135 30.73 31.6
11 / / / ' 7.4 151 30.73 32.0
12 / / 〃 7.4 141 30.73 31.7

13 / 〃 7.6 137 29.92 30.8
14 / 〃 7.8 124 29.15 29.7
15 / / 8.0 105 28.43 28.5

合計 17.730 109.0 2152 470.08 488.4

平均 0.365 
/

55.69 37.98 7.3 143 31.34 32.6
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西m
番 
號

材片 
番號

玉
材バ 
長サ 
(才)

函 

材ノ幅 
(m) I

材

4権合水事
全配 
比派 
(100位)

ﾡ材 1 

面積

(平方)

1.176

" i

バ

〃

"

〃 /
/ 
/ 
/
バ

/

30.576

1.211 
〃 
/ 
/ 
/

/ 
/

/ 
/

〃 
/ 
/

/

18.165

測定 
ﾡリ
通度 
(砂) "p gリ£ゆ:)

てa170 

cmヴ/ F i
-

31.2
31.9
31.2

33.
34.0

34.2
35.9
35.6

34.-
39.6

34.4
31.5
33.6
35.6 
348

、 36.4
37.5
33.3
34.6
36.4

37.3
35.5 
34. 
29.2 
30.2

31.0

887.1

34.1

S2.2
31.1 
32.2 
34.3 
35.2

37.7
35.8
34.8
36.3
36.3

36.4 
37.1 
35.0 
32.3 
30.6

517.3 

3+.5

1

ト:,

12

25

26

1
2
3
4
5

10

11
12
13
14

15

16

17
18
19
20

21
22
23
24
25

26

1
2
3
4
5

6
7
8
9

10

11
12
13
14
15

3.77

/ 
/
/ 
/
〃 
〃
〃

〃
/ 
/

〃
/
/ 
バ
// 
/
〃

〃

3.88
〃

〃

〃

〃 
グ
/ 
/
/

31 2

〃
/
/

/
/

/
/
/
/ 
/

/
〃

〃 
〃
〃
/

/

31.2

〃 
ク
/

/
〃

/
/

グ

〃

0.454

0.259

23.57

53.68

39.23

36.84

7.8 
7.6 
8.0 
7.6
7.6

7.8 
7.6 
7.4 
7.4
7.2 

凭 
6.8 
6.6 
6.8

6.4 
6.2 
7.0 
6.6 
6.4

6.2 
6.6 
6.8 
8.0
7.8

8.6

187.2

7.2

7.2 
7.4 
7.2 
6.8 
'6.8

6.6 
6.4 
6.6 
6.4 
6.4

6.4 
6.4 
6.8 
7.6 
7.8

102.8

6.9

177
177
196
215
227

247
265
243
218
301

198
106
114
151
159

142
142
142

135
150
144
139
146

236

4626

178

101
141

184

103
130
•133
162
133

1681

112

20.57
31.42

31.42
31.42
33.26
3%

35.34
33

34.27
35.34

36.48
34.27
33.26
28.28
29.00

26 S0

822.84

31.65

32.39
31.46
32.33
34.24
34.24

35.27
36.38
35.27
36.38
36.38

36.38
36.38
34.24
30.63
29.85

511.76

34.12

合計 

平均
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数型 試 材 押材 I 測室定 ,一 邊：
• ノ ■18

一
--- ---

片
時到

お」ノ 
長リ 

(米)

村ノ幡 

(開) I

ボ 均 
〒輪価 
(ﾡ)!

含水率;

(s)」

II 西試 

(I00傍)(方米)

系y 
運度
(»)

度
(rガﾡ(ボ/か )

操シ 
リ連里

12 マ
3.69

31.2
1.151 6.6 33.55 s2.5

2 / " 1 6.0 36.90 35.9

3 / " 1 ・ 6.0 36.90 35.9

4 / 1 6.0 36.90 359

5 36.90 35,9

6 35.71 . 34.7

7 35.71 34.7

8 36.90 36.2
9 S5.9o S6.2

10 5 35.71 34.7

11 16 35.71 、 34.7

12 31 36.90 36.0

13 40 35.71 34.9

14 / 〃 70 35.71 35.2

15 / 88 33.55 33.3

16 ・ " 99 30.75 3o7

17 ・ 7.6 72 29.13 2a6

19.567 107.2 582 599.54 586.o

0.266 56.36 45.82 6.3 34 .35.27

32 1 3.94 31.2 1.229 7.0 0 33.77 32.8
2 7.0 33.77 32.8
3 〃 6.8 34,76 33.7
4 / 6.4 36.94 35.9
5 / 6.2 2 38.13 37.1

/ 6.6 35.82 34.8
7.C 13 33.77 32.8
7.2 2C 32.83 31.9
6.4 36.94 36.0

36.110 / 6.4 41 36.94

11 / / 方 39.40 3S.6
12 / / 34.76 33.7
13 / / 34.76 33.7
14 / / 33.77 32.S
15 35.82 34.8

16 6.4 4 36.94 35.9
17 〃 6.6 35:92 34.8
18 〃 ・ 6.4 13 36.94 35.9
19 / 〃 6.4 14 36.94 35.9
20 / 7.2 22 32.8S 31.9

21 〃 7.2 20 32.83 31.9

合t 25.e0S 140.4 225 744.48 7aae
不均 0.453 50.21 32.69 6.7 11 35.45 34.5
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苗型 試 材 ﾡ材 測定
簡ノ量

(ボ方詞)

り

番勢
番 
動
闇照 材ノ価 

(m)

平均 
年輪幅

(9)
含水 

(292

章艦 面積

(100)(方)

ﾡリ 
運度 
()

迪度

(料/4) (4/42

9 33 1 3.78 31.2 1.179 7.0 79 32.40 32.0

2 / 〃 6.4 108 35.44 35.6
3 / / 6.8 119 33.35 33.8
4 〃 / 7.0 153 32.40 33.8
5 / / 6.8 162 33.35 35.0

6 〃 / 6.6 169 34.36 36.2
7 〃 / " 6.4 184 37.9
8 〃 / G.4 294 43.2
9 / 〃 7.2 245 36.6

10 / 7.0 168 34.2

11 / / 〃 6.8 133 3.1
12 / グ / 6.G 128 35.0
13 / / / 7.2 144 32.6
14 / 〃 / 7.0 169 34.3
15 / / / 6.8 186 35.8

16 / / 7.0 222 36.4

17 / / / '7.0 224 36.5
18 / / 7.6 263 35.S
19 〃 / 8.0 224 32.4
20 / / / 9.2 261 30.5

21 〃 / 9.2 229 2a.9

合計 24.759 150.0 3864 673.33 730.6

平均 0.322 48.60 35.49 7.1 184 32.06 84.8

9 a 3.94 31.2 1.229 6.6 7 35.82 34.s
〃 6.4 7 36.94 35.9
/ ・ 〃 6.4 16 36.94 36.0
/ / / 6.0 41 39.40 38.6

{
5 / / / 6.2 49 38.13 37.4
6 / / • / 6.0 59 39.40 38.7
7 / / 〃 5.8 58 40.76 40.1
8 / / / 7.0 2 33.77 32.8

9 / / / 6.8 4 34.76 33.8
10 / / / 6.4 5 36.94 35.9
11 / / / 7.0 7 33.77 32.8
12 / 〃 6.6 13 35.82 34.8

13 〃 / 7.0 22 33.77 32.8
14 、 7.4

7.6

38 31.95 31.1
15 〃 / 34 31.11 SO.2

合計 18.435 99.2 362 539.28 525.7

平均 0.426 36.86 36.12 6.6 24 35.95 35.0

(9t)

材 I ﾡ材 導定 
塩合水中 発 , 
) ! (s5) _(nol)cnヵ) (

比 間ノ量量く

(ガ)(※/4)

t ノ量100 
cmノドュ 
換シ恐 
リ迫度 
(述/o)

• 
•
♦

ニ 
t

&
 &
 &
 

&
 

6
6
&
6
6

8211

881
8218

.201
201
况

32.
33.
S3.
34.
33.

2,1̂

^

39.S6
41.33
41.33
42.33
41.92

然
37■
37•
37•
36•
3S.9 •
40.7
41.1
41.7
43.5

121 41.33 41.8

106 36.00 36.1
74 33.82 33.4

20.898 108.4 1694 671.88 670.4

0.361 99.62 30.26 6.0 91 37.33 37.2
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9 37 1 3.83 31.2
ヽ

1.195 6.6 0 34.82 3ae
2 1

6.4 0 35.91 34.9
3 6.0 0 38.30 37.3
4 6.2 2 37.06 36.0
5 5.8 2 39.62 38.6

〃 40.0
〃 40.1

/ 38.7
/ 38.6

10 〃 2 40.0
. ・

11 / 6.0 5 37.3
12 5.8 11 38.6
13 / • 5.8 11 38.6
14 〃 5.8 22 38.7
15 〃 ・ 5.6 25 40.1

16 / ・ ル 5.8 31 39.62 38.7
17 6.4 65 35.91 ・ 35.3
18 6.8 70 33.79 33.3

合計 21.510 107.4 294 695.59 678.6

平均 0.352 69.02 38.04 6.0 ・ 16 38.64 37.7



曲型 試 座 八 材 ﾡ材 測定 .lQリ
ﾡ.量100

番 
號

材片 材ノ 材ノ幅

(W)

平均 今ル 全乾 途リ u 4
関

(米/分 2

換算シ

香動 番数
長サ 
()

年崎幡
(%)

比
(100位) (T方ポ)

運度 
() C工9)

り
(4

9 38 1 3.77 31.2 1.176 6.6 34.27 34.0
2 / 6.6 34.27 34.2

3 / / 6.2 36.48 36.9

4 / / 6.0 37.70 38.7

5 / 6.4 35.34 37.8

/ 6.4 191 35:34 38.0
/ / 6.2 207 36.48 39.8

バ* / / / 5.8 187 39.00 41.5
/ 6.2 130 36.48 37.2

10 7.0 169 32.31 34.2

11 / / 6.0 207 37.70 41.0
12 / / 5.8 195 39.00 41.8

13 / / 6.2 186 36.48 39.0

14 / / 6.0 191 37.70 40.4
15 / 6.4 189 35.34 37.9

16 / / 6.6 180 1 34.27 36.5

17 / パ 7.4 189 30.57 33.2
18 7.6 243 29.76 34.7

合計 21.168 115.4 3090 638.86 676.8

平均 0.385 75.70 33.11 6.4 172 35.49 37.6

9 39 1 3.77 31.2 1.176 5.8 39,c0
2 / / / 6.0 37.70
3 / / / 41.89
4 / / / 39.00
5 の / 36.48

/ / / 39.00
/ / 36.48
/ / 142 39.00

/ / 233 37.70
10 / / / 238 37.70

11 / / 5.8 39.00
12 / / 〃 6.2 36.48
13 / / 6.2 36.48
14 / / / 6.6 117 84.27
15 / / ・ 〃 6.2 112 36.48

15 / / 6.4 135 35.34
17 / 6.4 215 35.34
18 •

7.4 153 30.57
19 / 7.4 151 30.57

合計 22.344 117.6 2157 698.48 711.

平均 0.389 66.09 35.58 6.2 114 36.76 37.4

— 28 -

会 リ

番賞

試.設___材 提材 

商it 
(ガ米

愛 材片 材ノ 
長サ 

(代)

材ノ幅南点I含水率 

(ﾡ I (9) I (96)

全乾 
比
(IO)

測定 ..

ﾡ度 
()

561
54I
保

9-11
941
°6I
30!
59,
641
501
751
471
54'
701
た

り

261
窃

501
771
841
60(

7391
114. 

1

1

1

1

1
1
 

1

1

1

1

1

1

'11

271
 

4
2
a
6

6

4

6

S
4
4
 
0
0
6
0
 2
 
B
 8
 8
 8
 8
*
"
t
f

-2l&

.4I6

.31 

a

&
 6

G-&
6
 
6
8
5
 6
 6
 
5
 5
 5
 5

5-6

6

7

7

506

36
36
38
72
564

 1

38
22
25
43
32
56
79
79

4
 2
 d
8
 6
 

4
4
0
8
4
 

W
4

瞿
淀 

8

.21

6.S

6.5
5
 

5
5
6
5
6
 

6
6
7
7
 

6
 

6

1.179

\ "
〃

16 506

0.348 41.36 37.02
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ミね ﾡ量100 
送リ cmsドュ

3い,72
36.87
33.62

34.64
34.64

35.72
34.64
34.64 
35.72 
35.72

38.10
38.10
40.S2
38.10

36.87

39.41

39.41
39.41
39.41
39.41

S9.10
36.87 
31.75 
30.89

s78.5S

44
58
36
10
50

35.
36.
34.
39.
40.

42.00 
42.00 
37.80 
39.10
35.44

35.44
35.44
31.50
31.50

516.20

36.87

ジタ込

35.
36.
S3.
34.
34.
39
40'
40
37
36
39
39
39
40
40
39
39
34
32
液

6
7
5
6
8
 

2
1
8
2
6
 

5
7
1
1
 

5
 

1

一

34.
35.
33.
38.
S9.
34,
34"
31'
31*■ 

-
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函型

番勢

試 ・ 材 ﾡ材 

面積 

(T

測定 

途 リ 
通度 

(ゆ)

簡量翌り
l 避度 

(方W)(米/

t,R100 
Cm"バドュ 
ﾡ筆シタ澄 
リ度 
(4)

番 
號 芯亨 材ノ幡 

(

鳥—
含水ﾡ

(9)

全乾 
比
(100範

年輪ﾡ 

(堅D

9 46 1 3.7C 31.2 1.154 7.4 182 30.0C 32.3
2 8.2 272 27.07 335
3 8.4 355 26.4： 38.2
4 〃 8.C 324 2/.75 37.4

/ 7.C 288 29.21 S8.6
/ 〃 7.C 225 31.71 35.8
/ 7.8 126 28.46 29.1
〃 〃 6.4 11C 34.69 34.9

9 〃 〃 6.6 133 33.64 34.4
10 6.8 146 32.65 33.8
11 f/ 6.6 189 33.64 36.2
12 / 6.4 130 34.69 35.4

13 / 〃 / 7.4 196 30.00 s2.9
14 / / / 7.4 151 30.0C 31.3
15 〃 7.6 121 29.21 29.7

・

合計 17.310 108.6 2948 459.15 511.5

不均 0.424 63.54 41.86 7.2 197 30.61 94.1

9 49 1 3.80 31.2 1.186 6.2 「。 36.77
2 / グ 、6.0 159 38.00 39.5
3 / 5.6 146 40.71 41.9
4 / グ / 5.4 153 42.20 436

ク / / 5.6 144 40.71 41.8
〃 〃 6.8 184 39.31 41.7

/ 5.4 186 42.20 • 44,7
〃 / 5.4 141 42.20 432

9 グ 5.4 202 42.20 45,S
10 〃 / 5.6 101 40.71 40.7
11 / / 〃 I 5.8 123 39.31 39.8
12 / / / 5.4 175 42.20 44.S

13 / /
I

/ 5.4 178 42.20 44.4
14 グ / 5.4 169 42.20 44.1
15 / 〃 ・グ 6.0 191 38.00 40.7
16 / 6.4 173 35.63 37.6

ヽ
17 〃 6.8 157 33.53 35.0

合計 20.162 97.6 2712 678.08 705,8

不均 0.455 31.78 34.83 5.7 160 39.89 41.5

-- 31

自m
画

帝號

ミ
材 
長サ 
(求)

上 

材ノ幅 

(m)

〒 羽 
年幡 
(9)

材 

含水 

(s)

|ﾡ村

(100位)(方求)

測定定 
送 リ
連産 
(r2)

簡ノ量 透リ 

度 
(n力v)(/分)

前ノ量100 
Cmニバドュ 
渾3

9 1 3.80 31.2 1.186 39.31 38.3
ヶ 39.31 3S.

42.20 41.3
42.20 41.3

5.4 42.20 41.4

5.4 42.20 41.5
5.2 43.85 43.1
5.2 43.85 43.0

9 38 43.85 43.0
10 ・ 443.85 42.8

11 7 40.71 39.7
12 〃 25 42.20 41.3

13 5.8 32 39.31 38.4

14 6.8 40 33.53
33.53

32.7
15 / 6.8 49 32.8

合計 17.790 84.4 482 612.10 599.0

不均 0.337 45.98 34.17 5.6 40.81 39.9

9 51 1 3.69 31.2 1.151 6.2 S6.4
2 / 〃 6.0 37.2

3 / 5.6 39.9
4 / ・ 5.8 3S.9

5 5.8 39.5
6 6.2 36.5
7 〃 6.2 37.6
8 6.4 38.5

9 〃 6.6 34.0
10 6.4 35.5

11 / 6.2 34.8
12 / 8.4 28.4

V
13 ク 7.8 28.9
14 / / 7.8 32.0
15 7.6 31.9

16 7.2 32.9

17 7.2 30.75 32.1
18 / 7.6 29.13 31.3

合計 20.718 121.0 2673 601.23 626.3

平均 0.487 88.90 35.97 6.7 149 33.40 34.8



歯型 材

合水
(%)

番 
説

材ノ 
長サ 
(米)

3.77 31.2
〃 ク

〃

/

〃

/
/
/

/

0.442 36.87

2 11 3.76 31 2
/ /

/
/ /

/ /
/

/
/

9 / 〃
10 ク /
11 /
12 /

/
グ
/
/

17 / / /

合計

不均 0.449 36.89

_ 挑材 
全区 A I 
比 回 bり 
(I00f)(x工米)

:
:
•
T

・一

8
8
 8
 8

〃"
"

〃

19.992

35.01

mノ量透ソ 
適 |度
(E) (平四〕C半/®〕

*
9

;

 

7
 6

6.6
 

2
»
2
2

0
 2
 5
0

13
20
31:
49'*

29.76
30.57
32.31
32.31

32.31
33.26
35.34
31.42

2
 9
 

メ

闻
 

1
1
5
 6
 

.2I

.0I4
 

现

7
 7
 7
 7

8.0

127.2

7.5

137

1137

67

28.28

518.24

30.48

t/量100 
CIゴノ ド

り

26.3
25.6
25.6
25.6

28.
29.3

31.1
31.3

31.7
S3.3
34.9

511.1

30.1

1.173 7.6 124 29.68 S0,

7.4 157 30.49 32.4

7.6 133 29.68 30.7

7.6 153 29.68 31,

/ 7.4 162 30.49 32.6
/ 7.2 193 31.33

32.23
34.9

〃 7.0 124 32.9
〃 7.0 63 32.23 31.4

/ 6.8 112 33.18 33.5
117 34.18 34.6
130 32.23 33.1
114 32.23 32.6

7.0 168 32.23 34.6
グ 7.4 178 30.49 33.3

7.4 218 30.49 35.1
/ 8.0 225 28.20 33.5

/ 8.4 234 26.86 92,7

19.941 124.4 2605 625.90 560o

34.25 7.3 153 30.93 32.9
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田型

嘗號

W 驗 村 提材

(T友求)

測定 
ﾡリ 
運度 
(秒)

商ノ量

(T ﾡﾡ)

避り 

速度 

C料92

t量100 
cmビバドュ 
換シ

• り
(米/分、

番 材片 
面2

材 
長サ 
(ポ)

材ノ細 

(開)

下 均 
年術 

(・)

合水非

(s%)

全 
比i 

(100位)

2 12 1 3.94 31.2 1.229 8.o 92
・ 2 7.6 108

3 7.8 115

31.904 7.4 117

7.0 124 o。 ・ナ®

7.0 117 3.«7
7.0 132 37 .
6.S 157 36.6 \

9 ・ 153 34.76 S6.5
10 119 353.77 34.3
11 35.82 35.2
12 36.9 36.4

13 ・ 6.4 83 36.5
14 7.2 79 32.3

15 7.8 97 50.2

16 • 7.8 141 31.6

合 19.664 114.6 1784 530.67 536.6

不均 0.356 49.25 37.94 7.2 112 33.17 33.5

14 1 3.78 31.2 1.179 6.6 34.36 33.1

2 6.6 34.36 33.1
3 6.6 34.36 33.1
4 6.2 36.58 35.5
5 / 6.2 36.58 35.7

। 6 / 63 36.58
7 / 59 35.44
8 / 40 36.58
9 / " 45 36.59

10 0 ヽ 36.58 35.2

11 / 36.59 35.2
12 / 36.59 35.2
13 / / 36.58 35.2
14 / / 36.58 35.2
15 / 36.58 35.3

16 〃 / 6.6 11 34.36 33.0
17 / / 7.2 11 31.50

29.84
30.2

18 / 〃 7.6 13 28.5

合t 21:222 115.8 419 673.18 614.9

不均 0.356 54.43 35.96 6.4 23 37.40 34.2

—
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函型 試 図 材 測定 . , ・,n100

番

誘 靴 勤 材ノH降k編

二 - () (型) (92

合水 ﾡ症 商H

(96) (ioct)(ガ来)

ざ 1) / ...

(ゆ) (ボﾡ)(米/)

独ﾡシタ量
リ 卜
(-/2

2 15 1 3.78 31.2 1.179 6.2 5 36.58 35.2
2|"|" 6.2 16 36.58 36.3

3 〃 〃 6.0 18 37.80 36.5

4 " " 6.0 20 37.E0 36.5

5"" 6.0 25 37.80 36.5
6"|" 〃 60 41 37.80 36.7
7'1〃 〃 6.0 59 37.80 36.9
8 〃 〃 6.0 54 37.80 36.8

9 〃 〃

1

6.0 27 37.80 36.6
10 ク 〃 / 6.0 36 37.80 36.6
11 " / / 6.0 47 37.80 36.8
12|"|" 6.0 47 37.80 36.8

13|,/|/ 6.0 43 37.80 36.7
14|".|/ 6.0 69 37.80 37.1
15 〃 〃 6.6 61 34.36 33.5
16 〃 〃 7.0 45 32.40 31.3

合計 18.864 98.0 613 593.52 576.8

不均 0.444 82.87 36.19 6.1 38 37.10 36.0

2 16 1 3.90 31.2 1.217 6.6 200 35.45 39.3
2 〃 〃 6.6 191 35.45 38.9
3"|" ク 6.4 224 36.56 41.8

4 〃 〃 7.0 209 33.43 37.8
5 〃 〃 6.8 220 34.41 39.4
6 〃 〃 6.6 256 35.45 42.7

7 〃 〃 / 6.4 166 36.56 38.8
8|/| / 6.4 178 36.56 39.4
9 〃 ク 〃 6.6 207 35.45 39.7

10 / m 〃 7.2 193 32.50 36.0
11 " " 6.8 206 34.41 38.6
12 ク〃 ク 6.8 231 34.41 40.0

13 〃 〃 7.2 141 32.50 33.8
14 " 〃 7.6 157 30.79 32.7

合計 17.038 95.。 2779 483.93 538.9

平均 0.420 45.22 32.96 6.8 199 34.57 98.5

_し35-

希当」

コ 
比片［ 

面22
長サ
(や) ,

験 

財ノ幡 

(m) I
年情幡

(W) I

合水*

()」

一 ﾡ材

(100)(小方米)

測定 
途リ 
通度 
(»

簡ノ量透ツ 

度

(ボ方ﾡの(や/み)

ﾡノ量100 
cmバドュ 
換辺 
り 
(ド/42

■ 18 1 ； 3.76 31.2 1.173 6.0 61 57.60

2 6.2 65 36.39

3 6.0 85 37.60

5.8 121 38.90

6 6.2 159 36.39

6

7

/ 5.4
5.4

159
61

4L.78
41.78

8 5.2 43.38 42.0

9 5.2 43.3S 42.0

10 5.4 1.7S 40.4

11 〃 5.4 41.78 40.5
12 ・ 5.4 41.78 40.5

13 5.6 40.29 39.0

14 〃 5.4 41.78 40.7

15 ク 5.4 41.78 40.7

16 5.4 41.78 40.6

17 5.4 41.78 40.8

18 5.2 43.38 42.3

19 / 5.4 41.78 40.9

20 バ 5.2 43.38 42.7

21 / 5.4 41.78 41.3
22 / 5.6 40.29 39.8

23 〃 6.4 35.25 34.9

合計 26.979 128.0 1376 935.81 921.1

平均 0.402 44.40 29.52 5.6 60 40.69 40.0

12 19 1 3.66 ッ 1.142 7.2
7.0 嗎 30.5

31.4
・ 7.0 1 S4 31.4

6.8 32.3

5 6.8 32.3

6 / 7.0 31.4
イ 7 / 〃 6.8 32.3

8 / 、 7.0 285 31.4
9 7.4 29.7

10 / 7.4 29.7

11 28.2
12 〃 29.7
13 29.7
14 〃 28.9
15 〃 28.2

16 〃 18.272 8.0 282 27.5

合計 116.4 3570 484.6 555.2

平均
I

0.445 66.42 38.3s 7.3 50.3 34.7



歯型 試 験 材

全乾
控材 

ィ

測デ定 ,, 途リ 

ミm
ﾡノ量100 cm/ ド= 
掛算シタ番 以u. 材ノ 材ノ仰

平均
今水

砂 番2
(ど) (m2

年輸幅 
厢 (96)

比頂

(100倍)
「ビ : 出比二

(ガ米) (P) (5ﾡ)(ボ/分)
リ 
(ネ)

12 8 1 3.76 31.2 1.173 5.6 40.3 39.3
2 / 5.8 38,9 38.0

3 〃 〃 5.8 38.9 38.0

4 / 〃 5.4 41.8 40.9

5 〃 5.4 41.8 41.0
6 5.4 41.8 41.1
7 〃 / 5.6 40.3 39.6
8 / 5.6 40.3 39.6

9 〃 〃 / 5.4 41.8 41,2
10 〃 / 5.6 40.3 39.6
11 / 〃 / 5.6 40.3 39.9
12 / / 6.4 35.3 34.3

13 〃 / 6.8 58 33.2 32.5

14 / 6.8 52 33.2 32.1
15 / / 6.6 65 34.2 33.6

16 / / 7.0 65 32.2 31.6

17 / / / 7.2 52 31.3 90.6
18 / / 9.4 69 24.0 23.5
19 / 〃 9.8 88 23.0 22.8

A一 22.287 121.2 943 692.9 678.9

平均 0.393 89.57 37.91 6.4 50 36.5 35.7

9 43 1 3.80 31.2 1.186 6.8 31 33.5 32.6
2 〃 / 6.2 50 36.8 36.0
3 / / 6.0 63 38.0 37.4
4 / / 5.8 59 39.3 38.6

/ / 36 38.0 37.1
〃 / / 32 39.3 38.4

/ / 7 38.0 37.0

・ " 〃 7 36.8 35.8

9 / 〃 / 36.8
10 / 〃 / 36.8
11 〃 / ・ 〃 35.6
12 / / 13 36.8

13 / / / 6.4 14 35.6 34.6
14 / 〃 / 7.0 43 32.0 31.8
15 / / 7.2 47 31.7 30.9

合計 17.790 94.4 425 545.6 532.2

平均 0.209 39.79 43.01 6.3 28 36.4 35.5

-36- —37 —

村 測定
簡ノ量

(Tガﾡ)

添リ
簡ノ量100
Ctノドュ

(N4)

・
怖 
22 番比t

村バ

サ 

(米)

財ノM

(W)

平 均 
年ﾡ幅 
(ﾡ)

含水事 

(%) (10ct)(ボ方来)

ﾡリ 
運度 
(

超産 
(*®3

44 1
2

3
4

3.83
/
/ •

31.2 1.195 88

5.8

6.0

32

38.3
39.6
39.6
38.3

窮
3S.7
37.5

5
6
7

8

バ

l /

、"

52
50
50
45

39.6
38,3
38.3
42.6

3S.9
37.5 .
37.5
41.8

9
10
11
12

バ
/

// 5.6
5.6
6.0
6.2

41.0
41.0
3S.3
37.1

S7.5
36

13
14

/
/

7.4
7.2

72
76

31.1
31.9

30.6
31.5

合計 10.730 84.8 639 535.0 524.1

不均 0.385 69.16 34.18 6.1 46 38.2 S74

--
9 45 1

2
3
4
5

3.79
・ /

〃

31.2

バ

1.182 6.0
6.0
6.0
6.0
5.6

37.9
37.9
37.9
37.9
40.6

37.0
37.0
37.0
37.1
40.0

10

〃 〃
〃

1

5.8
5.4
5.4
5.4
5.4

119
133

39.2
42.1
42.1
42.1
42.1

386
41.8
41.7
42.5
42.8

:

11
12
13
14
15

/
〃 
〃
/

〃 
〃 
/

〃

バ 
/

5.4
5.6
6.0
6.0
6.0

114
155

42.1
40.6
37.9
37.9
37.9

42.4
426

37.1
37.1
37.4

16'

17
18

19
20

/ 
/ 
/ 
/ 
/

、 "
〃

/
/

/ 
/ 
〃 
〃

6.0
5.8
5.6
5.6
5.6

85
103

37.9
39.2
40.6
40.6
40.6

37.8
1 38.9

40.7
40.6
40.3

合t

21
22
23
24

/
〃

〃

/
〃

1

28.368 140.6

94
150
184
209

2203

39.2
36.7
33.4
31.6

936.0

39.1
38.0
35.8
350

937.8

不均 0.487 86.52 31.91 5.9 92 39.0二
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が刑| 試 驗 材
本ﾡ 
比 
(100位)

ﾡ材

面積

(平方米)

調価ノ量 

通度

() (ガﾡ)

途り

座

(米/令)

tノ量100 
Cmノ ド. 

リ 
(*/4)香

番 
勢

材片 
番

材ノ 
長サ 
()

財ノ幅
()

季福合水F
(9D) I (6)

9 47 1 3.81 31.2 1.189 6.0
e

38.1

2 / / 6.0 38.1

3 / 6.2 36.9
4 / 6.4 35.7

/ G.0 38.1
/ 〃 6.0 38.1
〃 6.2 36.9

〃 6.0 0 ・ 38.1

9 グ / / 6.4 0 35.7

10 / / 5.8 2 39.4
11 / / 5.8 2 39.4
12 / / 5.6 11 408

13 〃 / 〃 5.6 13 40.8

14 / / 6.2 13 36.9

15 / / 〃 6.2 16 36.9

16 / 〃 6.4 29 35.7

17 / 〃 / 7.0 40 32.7 31.9
18 / / / 7.2 40 31.8 31.0

合計 21.402 111.0 370 670.1 653.1

平均 0.374 47.84 35.94 6.2 21 37.2 96.8

9 40 1 3.78 31.2 1.179 6.4 160 35.4
2 〃 / 6.8 132 33.4
3 / / 〃 7.0 148 32.4
4 / . / 6.6 135 34.4

5 〃 / 〃 7.2 137
6 〃 〃 / 7.4 123
7 〃 / 7.4 140
8 〃 /

〃 7.0 212

9 〃 / / 7.2 200 * 31.5

10 〃 / / 7.2 317 31.5

11 / / 7.4 150 30.9
12 / / / 7.0 166 32.4

13 / / / 7.0 196 32.4 35.3
14 / / • / 7.8 193 29.1 31.9
15 〃 / / 7.8 240 29.1 33.9

合計 17.685 107-2 2649 477.3 513.3

平均 0.441 64.30 38.64 7.1 177 31.8 34.2

•整

合計 

本均

合計

0.530 51.57

材片 
製

材ノ 
長サ 

(代)

村ノ細 

(聖2

1 3.87 31.2

2
3
4

/ 
/

/

9
10 バ
11
12

13
14 /
15 / 〃
16 /

〃
/ 
/

バ

/ 〃

〃

バ 〃
/

3.97 31.2
/ /

/
/ /
/ /
〃 /

〃
〃 /
/ /

10 / /

11 / 〃
12 / 〃
13 /
14 /
15 /
16 /
17 /

験 材

平福合水
(ﾡ) I (5»

全
比

而就 競 ・書
ミ、 tノ量100

• 送 ソ cmd ・ ドュ 
連度 $きうぶ

(1 00t)(ボ方\)(や)(ボガ動)(米/かゝ(ボ)

"

"

"

"

ク
"

"

〃

〃"

〃 

〃"

〃
〃

28.969

0.420 73.42 36.57

6
 2
0
 0
0
2
0
8
6
4
 
2
0
 0
-
4
4
6
6
 

• 
♦
♦
♦

・
・

•
◆
•

・
 

•
•
•
•
•
•
•
 

7
7
7
7
7
7
7
6
6
6
 
7
7
7
7
7
8
8

21.063

35.65

4
 5

Q
 4
 
2
8

ゆ 6
 
8
8
6
 2
 
6
6
*
6
 
- 

7

7.7
 6
 
6
5
5
5
 
5
5
5
6
 
5
5
5
5
 
C

6.0!
賞

囂

^

^

一̂

 
相

571
911
圈

,9'
571
園

翁

871
56'
初

知

廟

591

73!

31.
33.
33.
36.
37.
40.
40.
41.
40.
41.
37.
35'
31'
31*
30-•

893

31.
33.
33.
37.
爼

妆

「

42*
餌

更

731
691
591
591
551
921
941
12'
46

123.2

7.2

2817

166

561.9

33.1

34.9 
35.7 
36.4 
36,0
36.0 
34.9 
3ae 
34.8 
36.4
3S.6

35.6 
37.2 
35.7 
37.5
35.8 

' 31.3
32.7

603.3

35.5



曲型 試 材 抑材 測定 . . 込リ 1/量100

番勢
番 
読

基
材ノ 
長サ 
(42

材ノ幅 正 均 
年幡 

(ﾡ)

含水事 

便) (100)(ガ米)

ミ11 lu,よ ト
里二 速度 ﾡ算シタ

(動)(ボ;事)(*/分介) (米/介

2 17 1 3.78 31.2 • 1.179 6.0 37.8
2 / 5.4 42.0
3 / / 5.4 42.0
4 / 5.2 13 43.6

/ ,
5.4 42.0

/ 5.4 42.0
/ 〃 5.6 40 40.5
/ / 5.4 40 42.0 40 9

9 / / / 5.4 42.0 . 、
10 / 〃 5.8 39.1

11 ル / / 5.4 42.0
12 / / / 5.4 42.0

13 / / / 5.4 42.0
14 / / / 5.4 42.0

15 / / / 5.6 40.5
16 / / / 6.0 37.8

17 / / 〃 6.4 43 35.4 34.3
18 / / / 7.0 69 32.4 31.7

合計 21.222 101.6 505 727.1 705.7

不均 0.405 110.49 34.28 5.6 28 40.4 39.2

)

えぞま つ曲型試驗調査表

--40- 41 -
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歯番叩
試 図 材 測定 . , リ

・.量100

番 
勢

材片 
番號

材ノ 
長サ 
侏)

材ノ觴開 

(ﾡ1)I (g1)

含水事 

(99)

章 面項

(100)()

こ1) lu.4

(P) (方W)(ボ/介)

ﾡ算:タ量 
リ壁 
(年/4

25 1 3.75 312
!

1.170 8.2 o 27.4 26.6
2 〃 8.0

7.6
0 28.1 27.3

3 6 29.6 288

〃 バ 80 〇 28.1 27.3
7.8 0 288 28.0

" 8.2 27.4 26.6

ao 2 28.1 27.3
〃 〃 7.6

7.4
2 29.6 288

/ 30.4 29.6

10 / バ 7.6

7.4

13 29.6 288
11 〃 〃 / 22 30.4 29.7

12 / 7.4 30.4 29.7

13 / ク " 、 8.0 28・1 27.4
14 / / 8.0 28.1 27.
15 / / / 7.4 30.4 297

16 / / / 7.4 49 50.4 29.8
17 / / " 7.6 40 29.6 28.9
18 / / / 7.6 63 29.6 29.1

19 / / 7.0 32.1 31.3
20 / 〃 7.0 32.1 31.3

/
21 / / 〃 6.8 33.1 32.3

22 / / 〃 7.2 31.3 30.5
23 X " / 7.6 29.6 28.8

卜. 24 グ 〃 〃 7.8 、 ら 28.8 28.0

25 / / 8.0 14 28.1 27.3
26 / "/ 〃 8.0 18 28.1 27.4
27 〃 〃 〃 9.6 32 23.4 22.7

•
28 / / 〃 9.8 45 23.0 22.4

合計 32.760 218.0 432 813.7 792.8

平均 0.173 38.36 41.45 7.8 15 29.1 28.3

.

團

^

,

 

器

 

韶

8*2,
血

誤

.

 

m

%

7•61
浸

・

n

 

渺

送

連
"

 

1
1

げ/年i古比f 商iH

(T) 1 (ﾡ) 1 {$)(IO台)(R力\)

31.2 1.28
・ 1

ャ

・

夕

" ・
" 1

、 " 1

,

〃

" i i ■

ヽ1
32.448

0.175 29.20 39.11

•

:

丨

43
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歯型

香ﾡ

試 殴 材 ﾡ材 

面ﾡ

(Tガ楽)

調定 1 
シす

通度 l 
(ゆ)

高ノ量翌ツ 

逆度

(加願)(米/み )

①ノ量10つ 
CIノ下. 
換算シ量 
リ 
(米/a)

番 
動
髓照 材ノ幅 

()

含水率 

(9%)

全乾 
比重
(100位)曙

2 27 1 3.72 31.2 1.161 7.6 23 29.4 287

2 / パ 7.4 31 30.2 29.5

3 7.4 43 30.2 29.6

6.6 52
33.8

33.2

7.0 52 31.9. 31.3

〃 7.2 54 31.0 30.5

/ 7.0 58 31.9 31.4

• 7.4 76 30.2 29.9

7.4 67 30.2 29.8

10 〃 6.8 108
32.8) 32.9

11 〃 7.0 109 31.9, 32.0

12 6.6 144 33.8 36

13 / 132 33.8 34.4

14 / 132 3a8 34.4

15 〃 〃 126 33.8 34.3

16 〃 6.6 123 33.8 34.2

17 6.8 144 32.8 33.6

18 〃 / 7.0 31.9 31.8

19 〃 / / 6.4 9 34.9 34.1

20 6.6 9 33.8 33.0

21 6.6 11 33.8 330

22 〃 . / / 6.6 16 33.8 93.0

23 / 7.0 16 31.9 31.1

24 6.4 16 34.9 31.1

25 / 6.6 25 33.8 331

一 26 / / 6.6 34 33.8 3.1

27 / 6.4 50 34.9 34.3

28 / 7.0 47 31.9 31.3

29 / / 7.0 65 31.9 31.5

30 / 7.4 74 30.2 29.8

31 / / / 8.2 67 27,2 26.8

32 / 〃 / 9.0 ・ 96 24.8 27

合計 37.152 223.4 2103 1028.8 1019.0

平均 0.216 50.61 40.15 7.0 66 32.2 31.8

0.203 30.23

21卜』 ・»卜*

へル 室 ロ 選リ l 通度
年崎幅ビが比派|It通 出 

_(・) ! (2%) L(0nt»(工i述) C»(T)9
|1.1e6

デ

.7N

29
3,8

39.138

41.22

簡,量100
Cmパド

(ボ/)

4
6
 8
 

8
8
4
 

6
6
0
 

0

-214

-

2

8

4

•614
8
 

4

6

Q

.21
「

R
a
a
 

Z
 

7
^

7-
7.&

8.
8.05 

a
8
8
 

8
8
8
 

9
9
0
 

8

421
801
2361
571
961
231
231
321
及

巒

451
561
9611

 
01

211
101
101
53!
钠

621
芻

％
 

功

羽

2Z.
26.
25.
29.
33.
30.
30.
S0.
28.
28.
27.
27.
2Z.
25.
27.
26.-

24.
的

22.
939.

2S.5
31.0
30.2

30.3
32.1
312

S0.5
29.3
30.6

S0.0
31.7

31.3

28.2
28.7
252

28.5
32.9
30.1

29.5
29.4
27.9
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颯 試 区 材 ﾡ材 聖定,塁リ | 
塗

1ノ量100 
cIEノドニ 
熱算シタ総材件 材ノ 今水 全乾

番 號
解｝ 受サ
-一 (米)

Y / 年輪簡

(到2)」(製) (29)

比面

<1004) (平友生)

運度 m氏
(ゆ) (エカﾡ)〔半ノ )1

リバ

(キ)

2 26 1 3.83 31.2 1.195 7.6 41 30.2
。。

2 " 7.8 78 29.5 29.2

3 " 8.0 50 2&7 28.1

4 / 8.2 59 2&C 27.5

5 " 7.4 67 31.1 S0.7

6 " 7.8 58 29.5 29.0

7 / ク ・ 8.6 76 26.7 26.4

8 / 〃 8.4 132 27.4 28.0

9 8.6 150 26.7 27.7

10 " 8.6 195 26.7 28,9

11 " 〃 " 8.2 233 28.0 31.4

12 / ・ 7.4 ・ 16 31.1 50.3

13 / 7.2 20 31.9 31.2

14 〃 〃 7.0 25 32.8 32.1

15 〃 / 7.0 38 32.8 32.1

16 " / 6.6 40 34.8 34.1

17 グ 〃 " 7.4 36 31.1 30.4

18 " / 7.6 43 30.2 29.6

19 " / 〃 7.8 45 29.5 28.9

20 ' " / • 〃 10.2 36 22.5 21.8

21 " / 10.8 69 21.3 20.9

合計 25.095 168.2 1507 610.5 607.9

不均 0.196 31.39 38.39
8.0 72 29.1

289

2 31 1 3.69 31.2 1.151
. |
11.6 290 19.1 24,8

2 〃 / ,11.0 305 20.1 26.5

.3 〃 / 10.6 251 20.9 25.0

4 / / / 9.8 256 22.6 26.9

5 〃 / / 9.8 195 22.6 24.8

6 / / / 10.0 270 , 22.1 27.0

7 〃 / 9.4 278 23.6 28.8

8 " / 9.6 216 23.1 25.9

9 / / 〃 9.4 310 23.6 30.3

10 " / 10.2 330 21.7 29.4

11 m 〃 / 10.0 90 22.1 22.0

12 グ / 9.6 123 23.1 23.5

13 " 〃 〃 8.6 124 25.7 26.1
14 〃 / 9.0 141 24.6 25.4
15 " 9.6 189 23.1 25.1

16 r / 9.6 182 23. 24.9
17 〃 ク / 10.2 229 21.7 25.0
18 " 〃 / 10.6 301 20.9 27.1

合計 20.718 178.6 4080 403. 468.5

平均 0.218 38.87 43.49 9.9 ' 227 22. 26.0

厂
■■ ど ・ や

含水中

()
比 独附

洞鼠
・す 

運度

簡ノ量透ツ 

連度

ﾡノ量100 
C2,下. 
ﾡシ◆ 
りer 
(42

& . サこ" I 平利

(製)
__

__________ 1 1 (ノ 1 (WA (ゆ) (いけれ»マい4.

2 1 

2

3

4

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

3.70 

〃

312

〃

〃

0.201 56.12 39.78

1.154

26.542

8.2
8.2
8.4

8.2

8.2
8.0

7.6

8.o

&2

8.6 

e.2

8.4

7.8 

&0 

ao

8.2

8.0

8.4 
8.o
8.2

8.4

10.2 

12.4

193.8

8.4

162

169

25

25

78

・63

40

6s

49

69

88

187

400

427

2477

108

27.1

27.1

26.4

27.1

27.1

27.8

29.2

27.8

27.1

25.8

27.1

26.4

28.5

27.8

27.8

27.1

27.8

26.4

27.8

27.1

26.4

21.8

17.9

612.4

26.6

26.

26.6

25.9

267

22 ー

27.5

28.8

29.4

272

26.4

25.7
ご3

27.3

27.1

266 '

26.0

27.4

26e

28.s

33.4

31.3

634.3

ans

ゝ

「. ・ 、 • 、



颯

砌

試 材 拠材

而債

(Tポ)

測定
リ 

通度 
()

商ノ量

(工聖)

り 

通度 

Cポ/43

簡/量100 
cmoド4 
嚣ギe 
(ﾡ/42

番 
號

材片 
番説

材ノ 
長サ 
(米)

材ノ幅 

(m)

正 均 
年崎幅 
(P

含水率 

(2)

全覧 
比元 

C100位)

2 33 1 a.77 31.2 1.176 9.4 101 24.1 24.1

2 グ 〃 9.4 132 24.1 24.7
3 / 9.4 124 24.1 24.5
4 / / 86 139 26.3 27.0

/ / / 8.6 126 26.3 26.8
バ 8.6 115 26.3 26.5
/ 8.4 117 26.9 272

" 8.4 141 26.9 27.7

92 177 26.3
ク 9.2 258 29.0

ク 8.6 229 29.6
〃 10.0 99 22.6

レ
13 / 〃 8.6 123 263 26.7
14 ク / 8.8 101 25.7 25.7
15 / 9.0 101 25.1 25.1
16 / 98 105 23 1 23.2

17 / 10.4 103 21.B 21.8

* 19.992 154.4 2291 425.1 438.5

不均 0.217 37.82 41.63 , 9.1 135 25.0 25.8

2 34 1 3.75 31.2 1.170 82 27.4 27.1
/ / 8.4 268 267
/ 〃 / 8.2 101 27.4 27.4
〃 7.8 137 28.8 29.5

/ 〃 8.2 151 27.4 284蹶*
/ 8.0 , 28.1 28.0
/ 8.4 105 26.8 26.9
/ 8.4 105 26.8 26.9

9
・

り ク 7.6 29.6 29.3
10 〃 7.6 29.6 29.3
11" / * 7.4 30.4 29.9
12 / 〃 8.6 26.2 25.4

13 / 〃 〃 26.2 25.5
14 / 23.0 22.3
15 / 〃 23.4 22.6
16 / 〃 23.9 23.2

17 〃 ク / 23.9 23.1
18 グ / 10.2 22.1 21.4
19 " ・ 〃 / 10.6 21.2 20.8

合計 0.180 51.85 39.37 22.230 164.4 1297 499.0 493.7

飛 8.7 68 26.3 26.o

4
mノi

t,量100
CIバ ド.

: 静換シ違 
リ、 
(ドia

番 
当

材片 
ね號

材 
長そサ 
(»

財ノ細 

(m)

名締水中 
(ﾡ) 1 (%)

武 面iﾡ

(todt)(や)

リ 
運度
(2)

' 連度 

c料/ ・
。

30 1 3.92 31.2 1.223 8.4 28.c 27.2
2 8.4 cao； 27.2
3 8.6 1S 27.3 26.6
4 S.4 18 28.C 27.3

5 8.4 28.0 27.3
6 8.0 29.4 287
7 8.2 2.7 28.0
8 S.4 28.0 27-

9 41 27.3 26.7
10 29 27.3 2G.6

11 25 29.4 28.712 23 30.2 29.5

13 7.0 36 SS6 S2.9
14 8.0 32 29.4 2S.7
15 ババ 8.4 92 28.0 27.9
16 8.4 96 28.0

27.S

27.9

バ a.6 117 27.6
8.4 130 28.0 2S.5

/ 7.6 92 30.9 30.8
7.S 105 S0.2 30.3

7.6 124 So.9 31.3

・ 8.0 126 29.4 29.9
ク 7.6 135 30.9 31.5

/ 82 124 . 28.7 29.1

ノ / 7.6 142 S0.9 31.7

8.4 133 2S.0 28.6

8.0 137 29.4 30.1
/ 8.2 139 287 29.4

8.6 27.3 28.4
/ 9.0 26.1 27.8
/ 9.0 236 26.1 29.6

94 207 25.0 27.5

/ / 9.4 25.0 28.1
/ 9.6 24.5 27.7
/ 10.2 23.1 27.1

10.6 22.2 26.0

37 / 11.0 202 21.4 23.8

合計 0.276 34.29 37.28 45.251 314.4 3960 1032.6 1053.4

不均 8.5 108 27.9 285

-48-
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歯型 試 材 抑材 : 測定..,,, 途リ ・ 量100

番拠 :
番 
號

材片 
番」

材ノ 
長サ 
(米)

材ノ州 

(W0)」

正 均 
年輪幅 

(ﾡ)

含水
(%) I

餘面秋

(100)(ガ)

途リ 
運度 
(P)

・4

TムW)(

迪度 
楽

算:夕 
リI 
(共/42

28 3.75 31.2 1.170 gg 25.0
/ 9.0 25.0
" 8.2 27.4

/ " 7.6 29.6)

/ 7.2 31.3
: / 7.8 28.8

8.2 27.4
/ " 7.8 28.8

/ / 8.0 28.1
/ 8.4 26.8
/ 8.4 26.8
/ / 9.0 25.0

/ / 8.6 26.2
7.8 28.8

-15 / 〃 8.0 28.1
〃 / / 7.4 30.4

・ / / 7.4 30.4
/ / / 7.6 29.6

/ 〃 7.6 29.6

〃 7.8 28.8
/ 7.8 28.8
/ 8.4 26.8

〃 / 8.4 26.8

/ / 9.2 24.5

/ / '8.4 26.8

/ / グ - 84 26.8
/ / 8.4 26.8

/ / 9.4 23.9

/ / ク 9.6 23.4

合計 33.93C 238.8 3752 796.5

平均 0.244 33.12 40.24 8.2 129 27.5

2 48 1 3.76 31.2 1.173 11.4 19.8 19.1
2 / / 〃 11.0 20.5 19.8
3 グ 〃 / 11.2 20.1 19.5
4 / / / 10.6 21.3 20.7
5 / I / 10.8 20.9 20.6
6 〃 / 10.4 21.7 21.3
7 / / / 11.4 19.8 20.0
8 / / / 13.C 13a 17.4 18.0
9 グ グ 12.6 17.9 19.4

10 / 41 ク 12.4 233 18.2 21.6
11 / / 11-6 19.4 19.4
12 / / / 11.4 122 19.8 20.2
13 / / 11.2 177 20.1 21.8
14 / 13.C 23( 17.4 20.9
15 / 12.4 288 18.2 24.7
16 / .〃 12.6 17.9 20.2

合計 18.76 3 187.( 2062 310.4 327.

平均 0.16( 36.22 っ8っ8 11.7 129 19.4 20.4
1

-50- 51 -

m2

塾 I

試 材 拠材 > 

団H ' 
平ガ)

測定.,.. 透リ

度

C* 4)

tノ100 
cmﾡバド

シ、：
リ
(*/4

勇 i 麴! 村」ノ I 
長サ | 
()

今水川 全屹 
比
(100位)

リ 
運度
C)

1* " a

()(製2 1 (9 1

1 3.84 31.2 1.198 13.2 216 17.5 20.3

2 12.8 310 18.0 24.7
3 " \ 13.4 187 17.2 19.1

4
" I

13.2 227 17.5 20.7

5 13.0 278 17.7 22.9
6 12.4 213 18.6 21.3
7 12.6 177 18.3 20.0
8 12.4 59 13.6 18.1

9 11.0 103 20.9 21.0
10 12.0 52 19.2 1S.6

• 11 12.2 69 18.9 ・18.5

12 11.4 81 20.2 19.9

13 11.6 50 19.9 19.3

14 11.4 -101 20.2 20.2
15 12.4 112 18.6 18.S
16 〃 12.6 103 18.3 18.4

17 14.6 130 15.8 16.3
18 〃 ク 13.8 153 16.7 17.7

21.564 226.0 2621 332.1 355.8

T均 0.164 31.58 37.64

•

12.6 146 18.5 19.8

2 45 1 3.81 31.2 1.189 10.4 18 22.0 21.3
2 18 23.8 23.1
3 25 24.3 23.6
4 / 9.6 25 23.8 23.1

5 / 9.6 38 23.8 23.1
6 9.2 38 24.8 24.1
7 へ 10.2 9 22.4 21.6
8 10.6 13 • 21.6 20-8

9 / 10.6 21.6
10 10.2 22.4
11 / 10.6 21.6
12 / 10.8 21.2

13 / 12.8 45 17.9 17.3
14 / 〃 12.6 47 18.1 17.5

合計 16.64C 146.2 414 309.3 199.7

平均 0.219 55.6C 39.29 10.4 30 22.1 21.4
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試
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ク
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〃

〃

〃

〃

〃

〃

〃
"

〃

洱

血

取

20-
18
17-
亿
亿
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灰
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42.

53—52 —

曲型

科書

式 材 拠材 

面ﾡ 

(平ガP)

I 測定 

リ 
度 

(2

ザ歌

(W) (米/み)

tノ量100 
cmノドュ 
換算シ> 
リ 
(才/42

画 材ノ 
長サ 
()

材ノ幅 

(聖)

平均 
年ﾡ幅 含水 

(«)

全乾 
比派
2100倍)

2 41 3.77 31.2 
〃

1.176 12.6 0 18.0 1 7..
11.6 O 19.5 18..

〃 〃 11.2 20.2 18.
/ / 11.2 0 20.2
/ / / 11.6 4 19.5
/ / / 11.4 ・ 5 19.8
/
〃

/ 
/

/
〃

11.4
12.0

19.8
18.9 18

/ / 11.6 19.5 值'
/ / 11.6 19.5
/ / 12.0 18.9
/ バ / 11.2 20.2
ク / / 10.6 21.3
/ / 〃 9.8 23.1
/ / 11.0 , o 20.6
/ / 11.2 20.2
/ グ 11.2 20.2

/ 11.2 20.2
〃 〃 10.8 20.9
/ / 10.8 20.9
/ / - 12.0 2 18.9
/ / 12.0 18.9
〃 / 〃 12.6 18.0

合計
・

27.048 262.6 457.2 443.9

不均 0.273 38.27 38.27 11.4 42 19.9 19.3

2 43 1 3.77 31.2 1.170 10.6 56 21.3 20.8
2 / ・ / 10.4 50 21.8 21.2
3 〃 / 10.8 45 20.9 20.3
4 / / / 11.0 41 20.6 20.0
5 / 11.2 38 20.2 19.5
6 / グ / 12.2 45 18.5 17.9
7 / / / 11.6 52

45
19.5 18.9

8- 〃 / 11.8 19.2 18.0
スヤ 9 〃 / / 11.4 47 19.8 19.2

10 / / 12.2 61 18.5 18.0
11 / 〃 / 12.2 72 18.5 18.1
12 / / 〃 12.2 79 18.5 18.2
13 / / 11.6 108 19.5 . 19.6
14 〃 / 13.0 110 17.4 17.6

4 15 / 12.2 110 185 18.7
16 グ 11.8 99 19.2 19.2
17 11.6 108 19.5 19.6
18 . 〃 11.2 94 20.2 20.1
19 11.2 65 20.2 19.8
20 〃 13.0 61 17.4 16.9
21 〃 13.2 79 17.1 16.8

合計 .彳 24.696 246.4 1465 406.3 399.0

平均 I 0.317 63.95 31.33 11.7 70 19.3 19.0

〇

9



歯型 試 驗 材 拠材 
モ,

環町ノ量 普ノ量100
Cロ-ノドュ 
換算シタ番 ptuL. 材ノ 材ノ 4t 平均

今ル 全番 サ 年輸術 比 迷二 リバ
(米) (gp (ﾡ) (%) (100)(平) -(ウ) (ﾡ)(木/分) (キ/42

14 14 1 3.81 31.2 1.189 8.4 0 27.2 26.5
2 / / / 7.8 〇 29.31 28.6
3 / / 8.4 0 27.2 26.5
4 〃 〃 / 7.2 0 31.8 31.1
5 〃 / 7.8 0 29.3 28.6
6 〃 〃 / 8.0 0 28.6 27.9
7 / 7.8 0 29.3 28.6
8 〃 / 7.6 0 30.1 29.4
9 / / 7.0 2 32.7

33.6
32.0

/ 〃 6.8 32.9
〃 / 7.0 32.7 32.0
〃 / 6.8 33.6 32.9

グ / 7.0 32.7 32.0
/ / / 7.0 32.7 32.0
/ / 7.4

7.2
22 30.9 30.3

/ 〃 31.8 31.2
/ グ / 7.0 32.7 32.1
/ / 7.2 31.8 31.1
/ ル / 6.6 4 34.6 33.9
/ / 〃 6.8

6.8
33.6 32.9

/ / / 9 33.6 32.9
/ / 7.0 1 1 32.7 32.0
/ / 7.0 32.7 32.0

» / 6.6 34.6 33.9
/ / 6.8 33.6 32.9
/ / / 7.0 32.7 32.0
/ / r/ 7.2 27 31.8 31.2
/ / / 7.0 32.7 32.1
/ 〃 7.4 30.9 30.4
グ 〃 / 7.6

7.8
30.1 29.6

〃 29.3 28.9

合計 36.859 225.0 436 980.9 960.4
均 ・ 0.148 37.09 38.37 7.3 14 31.6 31.0

14 16 3.73 31.2 1.164 8.0 27.3

(イ) / 〃 / 7.6 28.7
〃 / / 7.6 28.7
〃 / / 7.6 28.7
〃ヽ 〃 / 7.8 28.0
/ / / 7.6 28.7
/ 〃 / ・ 7.6 28.7
/ 7.8 28.0
/ 〃 / 7.6 29.4 1 28.7

, 、 10 / 7.6 » 1 卜 29.4 28.7
11 〃 / 8.0 27.3
12 / 〃 8.4 26.0
13 / 8.4 26.1
14 / 〃 8.8 23.4
15 〃 / 9.0 105 25.0
16 / 9.8 22.7

合計 18.624 129.2 452 445.5 436.7

均 0.219 79,95 38.66 8.1 27.8 27.3

-55--

・ 試 村 ﾡ材 I 

面ﾡ
(牛方7

連室
mノ量

(平m)

途リ

運度

C料/9ゝ

tノ量100 
cmゴハド.

き者ぶ片 
鼎

村ノ I 
長サ | 
(場)

村オノ幅 
(m ;

Eお含水料
全 
比 
(100位)

送リ 
通座 
(ゆ2(・)! (9%)

16
l|

3.73 31.2 1.164 10.2 119 21.9

(F) 2 9.4 168 23.8

3 9.0 168 24.9

く 9.2 153 24.3

8.4 160 26.6
8.2 9o 27.3
8.6 105 26.0
S.2 117 27.3

8.2 97 27.3
8.4 58 26.6
8.4 56 26.6

S.6 47 26.0

67 25.4

9.0 65 24.9

8.8 、 70 25.4
9.4 110 23.S 239

〃 10.0 103 22.4
〃 9.6 150 23:3
バ バ 10.4 52 21.5

10.0 121 22.

合計 23.280 180.8 2076 497.7 5oo.8

不均 0,199 79.95 38.66 .9.0 104 24.9 25.0

14 151 1 3.88 31.2 1.211 11.4 180 20.4 21.9
2 〃 も / 10.4 132 22.4 229
3 / 10.4 114 22.4 22.6
4 / 〃 11.6 79 20.1 19.8

5 / 11.6 117 20.1 20.3
6 ・ バ 〃 11.6 175 20.1 21.5
7 11.8 157 19.7 20.7
8 11.8 166 19.7 20.9

9 〃 〃 11.4 215 20.4 22.9
10 〃 / 〃 11.2 274 20.8 25.2
11 〃 / 11.0 267 21.2 25.3
12 〃 11.2 283 20.8 25.5

13 / / 11.2 258 20.8 24.6
14 / 〃 12.2 254 19.1 22.8
15 ・/ 〃 13.4 184 17.4 19.0
16 / 13.C 124 17.9 18.3

合計 19.37C 185.2 297S 323.3 354.2

不均 0.24 27.77 40.0S 11.6 186 20.2 22.1



() (エリ型)

10.2
| 上

22.9
9.6 63 24.4
9.2 90 25.4
9.2 105 25.4

8.6 119
8.8 101
9.0 90

9.0 92

9.2 
.9.0

74 25.4
70 26.0

9.2 63 25.4
9.4 67 24.9

9.0 8r 26.0

9.0 112 26.0
8.8 146 26.6
8.8 26.6

9.4 47
9.8 49 <・ジ
9.4 59 od G

9.8 79 うっg

10.2 22.9
10.4 117 22.5

10.0 112 23.4

10.0 252 23.4

10.4 126 22.5
135 23.9

10*2 .132 22.9
144 23.9

146 23.9
139 24.4
151 24.4

10.4 96 22.5

11.0 25 21.3
11.2 81 20.9
11.6 142 20.2

試

オノ幅

(91),
倫価 
(ﾡ)」

材 提材 

面試 

(方来)

測定

運度
(そ) (ボ駆)

途り 

速度 

(料/s)

tノ量1oo 
cmゴノドュ 
bAヤシタ 
り 
(42

其 

(米) (%)

全バ 
比 
(100f)

1 3.86 31.2

I
1.204 82

2o 28.2 27.6

2 々 7.4 25 31.3 30.7

3 バ 7.4 32 31.3 30.7

4 り 〇 7.4 38 31.3 30,7

5 32.2 31.7
6 34.1 33.5
7 / 34.1 33.5
8 33.1 32,5

31.3 30.7

10 33.1 32.5

11 35.1 34.6

12 34.1 337

13 /

\

6.8 34.1 •33.9

14 7.0 101 33.1 33.1
15 〃 〃 6.8 34.1 33.5
16 7.0 33.1 32.5

17 ・ 7.0 36 33.1

18 7.0 36 33.1

19 7.2 56 32.2

20 7.0 59 33.1

21 / 7.0 58 33.1

22 / / 7.0 74 、33.1

23 / 〃 6.8 90
90

34.1

24 〃 6.8 34.1 34.0

6.8 85 34.1 sS.9

/ 7.0 124 33.1 33.5

/ 7.2 148 32.2 33.0

/ 8.0 162 29.C 30.1

29 ク // 。 8.4 193 27.6 a7.9

34.91e 206.S 1821 945.5 936.7

0.247 60.1C 34.82 7.1 6s 32.6 32.3
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西型 試 診 材 ﾡ材 測定
簡ノ量 途り

1,量100 
cm2ノドュ 
牆デ注 

(米/分)

材片 材ノ 材ノバア.
今水 全覧

重豊 動 番動
長サ
俅) (g) I (ﾡ1) (6)

-ロ. 「
(100) (チ) (r) (バ)(六/分)

14 8 1 3.74 31.2 1.167 7.6
7.4

20 29.5 28.9
2 〃 I 30.3 29.7

3 / / | 7.2 31.2 30.7

4 / 6.8 33.0 32.4
5 〃 / / 88 32.1 31.5
6 / / / 34.0 33.4
7 / 〃 〃 6.8 33.0 32.4

〃 / 6.6 34.0 33.4
6.G 34.0

34.0

33.5
〃 ミ 6.6 33.6
/ 〃 / 6.6 濁 月 34.0 33.7
/ 〃 6.6 34.0 34.1
バ 〃 6.6 94 34.0 33.9

〃 / 6.G 34.0 33.9
/ / 6.8 33.0. 34.1

〃 6-6 34.0 36.7
/ / 7.0 32.1 33.9

/ 〃 6.6 34.0 315
/ / 〃 7.6 29.5 28,9
/ / 8.0 28.1 27.6
/ / 7.6 29.5 28.9
/ / 6.8 33.0 32.5

グ 7.2 31.2
33.0

S0.7
/ / 6.8 32.5
/ 〃 6.6 34.0 33.6

/ / / 6.6 34.0 34.0
/ / / 7.0 32.1 32.1
〃 / / 7.2 31.2 31.4
〃 〃 / 7.2 31.2 31.2
/ / / 7.6 29.5 29.9
/ 〃 / 7.8 28.8 29.6
/ / / 8.4 26.7 27.8

合計 
平均

/ 0.241 36.56 36.77
37.344 225.0

7.0
1026.0

32.1
1025.0 
ヽ 32.0

ァ 9 3.82 31.2 1.192 9.2 123 24.9 25.2
ハ 〃 8.0 141 28.7 29.4
/ / 8.6 144 26.7 27.4
/ / 8.6 155 26.7 27.6
/ / 〃 8.4 178 27.3 28.8
/ / 8.8 187 26.0 27.7
ル 〃 8.6 475 26.7 28.1
/ / 8.8 166 26.0 27.2
/ / 8.2 28.0 27.5

10 / / 8.4 27.3 27.1
11 / 8.6 26.7 26.7
12 〃 〃 8.6 112 26.7 ヽ 26.9
13 / / 〃 9.6 150 23.9 24.7
14 〃 / / 9.2 184 24.9 26.5
15 〃 / / 10.4 243 22.0 25.3
16 〃 / / 11.0 198 20.8 22.S

合計 19.072 143.0 2397 413.3 428.9
型均 0.175 42.53 37.24 8.9 150 25.8 26.8

試 【 材才

価iﾡ

«中方求)

測定 
違リ 
通度

(2 1

mノ量

(>»w)

途り 

血度 

共金

tノ量100 
cm"ノドニ 
換ﾡシ恐 
リ 
(よa)当

材ノ | 
サ 
(ﾡ)」

財ノ軸

(mO)」

年相含ホ 全 
比 
(nc位)(製

1 a.73 31.2 1.164 9.4 25.2

2 9.2 155 25.2

3 8.4 141 27.3

4 8.0 105 28.1
5 7.8 164 29.9
6 、" 7.6 11 30.1
7 7.6 198 31.4
0 7.4 249 337
9 6.8 270 32.9 37.2

10 8.0 177 28.0 29.4
11 11.0 199 20.3 22.3
12 9.4 216 23.S 26.3
13 7 9.4 196 23.S 25.7
14 9.0 180 24.9 26.4・
15 8.6 186 26.0 27.7
16 8.8 149 25.4 26.2
17 9.6 182 23.3 24.9
18 〃 \ 10.4 220 21.5 24.1
19 11.6 278 19.3 239

22.116 168.0 3579 489 6 524.9

• 0.227 35.26 35.79 8.8 188 25.8 27.6

1 3.72 31.2 1.161 7.0 31.9 31.3
2 * 7.0 31.9 31.3
3 7.2 31.0 30.4
4 6.8 32.8 32.3
5 〃 6.8 32.S S2.4
6 6.6 33.S 33.5
7 〃 7.0 74 31.9 1 31.6
8 6.2 36.0 35.6
9 7.2 S8 31.C 30.8

10 7.6 29.4 30.3
7.C 1 23 29.4 29.7
7.G 29.4 29.1
7.6 29.4 30.1
8.2 1 O5 27.2 27.3ヽ 〃 7.S 130 28.6 29.1
7.8 150 28.6 29.4

〃 7.6 29.4 30.2
〃 8.2 117 27.2 27.4

7.S 108 28.6 287
〃 7.S 126 28.6 29.0
〃 8.C 112 27.S 28.1

〃 8.C 141 27.S 28.6
8.C 162 27.S 29.0
7.8 193 28.6 30.4
8.6 26.〔 27.9
9.4 222 23.7 26.4

〃 9.S 213 22.S 25.2

s1.347 207.C 313S 793.7 e05.1

0.16; 37.26 32.82 7.7 116 29.4 29.8
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歯型 I 試 材 I ﾡ材 I測定
mノ量

I 途り ﾡノ最100

ﾡ 材片 
番島

材 材ォ w 代 ナヘルー | 全 ィ 途リ 迫度

(料/金 )

ﾡ情う量
番勢

} 長サ 
(ポ)

Frma一 「一
I (琴D) I (6) I (100)(カ米)

迷度
(工ﾡ)

り当r
(全/4)

31.2
I

1.186 9.2 24.8 24.8

2 / ■〃 " 9.4 24.3 25.1

3 / 9.0 1 2e 25.3 25.7

4 8.0 28.5 28.4

5 8.0 18 28.5 28.6

6 / ・a 27.8 28,1

7 28.5 28.6

8 / 8.4 I 27.1 27.1

9 8.6 26.5 26,5
/ 8.0 28.5 28,3

7.0 32.6 32.0
" 7.0 32.6 32.0

6.4 35.6 35.0

6.4 35.6 35.0
,〃 6.6 34.5 339

7.0 32.6 32.0

6.6 34.5 339

7.2 31.7 31.2
・ " 7・0 32.6 32.0

7.6 30.0 29.7
/ 7.2 31.7 31.

7.0 32.6 32.2
/ / - " 6.8 33.5 33.5

〃 7.0 88 32.6 32.4
〃 〃 〃 7.6 .30.0 29.8

グ 8.2 27.8 • 27.5

合計 
平均 0.365 72.94 33.09

30.836 197.4
7.6

1975 790.3
30.4

784.7 
S0.2

14 3 1 3.74 31.2 1.167 9.0 24.9 25.8
2 〃 〃 8.0 28.1 28.9
3 / / 8.0 28.1 29.0
4 / 〃 / 7.8 28.8 31.3
5 〃 7.6 29.5 33.1
6 / 7.6 29.5 31.8
7 / 〃 〃 8.0 28.1 29.2
8 / / 7.6 29.5 30.4
9 / 7.4 151 30.3 31.2

10 f/ 7.6 114 29.5 29.7
/

11 グ 7.8 144 28.8 29.5
30.112 / / 〃 7.8 169 28.8

13 / / 7.8 115 28.8 29.0
14 グ / 〃 8.4 184 26.7 28.3
15 / / グ 8.0 186 28.1 29.8
16 〃 / / 8.0 169 28.1 29.4
17 / / 8.4 193 26.7 28.5
18 / グ 8.2 258 27.4 31.2
19 グ ク 〃 8.0 260 28.1 320
20 〃 / 〃 9.2 222 24.4 27.1
21 / / ハ グ 9.4 233 23.9 26,9
22 / 〃 10.4 247 21.6 25.1

合計 
均 0.193 39.93 35.42

25.674 180.0
8.2

4146
188

607.7
27.6

647.9
29.5

・ - 61 -.

試 材 挽时 測定 面ノ量

ボﾡ)

途り I tノ量100

番 就I
型

材ノ 
長サ
(4)

オノ州年輪福合水
(Wt) 1 (w1) (%) 1

資 試
(fc)(か)

達リ 
運度 
()

ﾡ|

/

ﾡ量シ込 
り! 
(ド/®)

14 1 3.95 si.2 1.232 11.6 20.4 20.0
2 " 1 ・ 12.0 5 198 19.3
3 12.4 7 19.1 19.6
4 " 1 12.4 39 19.1 18.5

ty 12.4
41

19.1 18.5
" 1 12.2 41 19.4 18.8

11.4 20.S 20.2
8 i 11.8 43 20.1 19.5

9 バ 1 11.6 81 20.4 20.2
10 11.6 90 20.4 20.3
11 I 11.2 96 21.2 21.1

12| " 1 12.2 227 19.4 22:2

20.213 11.4
s9

20.sj
14 11.0 43 21.5 20.9
15 11.8 52 20.1 19.6
16 12.0 19.8 19.2

17 12.8 38 1S.5 17.9
18 13.2 61 18.0 17.6
19 13.2 65 18.0 17.6

16.590 14.0 5 16.9

21 14.6 61 16.2 15.8
22 14.6 81 16.2 16.0

合計 27.104 271.4 1404 425.2 418.5

不均 0.187 29.32 36.15 12.3 19.3 19.0

14 a5 1 3.78 31.2 1.179 13.6 249 16.7 20.2

・ 2 〃 ヽ *14.4 236 15.8 18.9
3 14.2

14.4
236 16.0 19.1

4 171 15.8 17.1

13.0 169 17.4 18.7
/ 12.8 135 17.7 18.3
/ 12.6 135 18.0 18.6

10.0 2 22.7 22.0

9 10.6 21.4 20.7
10 10.4 21.8 .21.2
11 11.2 20.3 19.6

12 7 11.4 19.9 19.6

13 / 13.C 5S 17.4 17.0

14 / 12.6 18.0 17.6
15 ク 13.8 133 16.4 ・ 16.6
16 /

1
13.6 16.7 16.3

合計 18.864 201.6 1761 292.0 301.5

不均
1

0.203 35.49 35.29 )1 
1
1 .

12.6 11C 18.S 18.8
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歯型 試 驗 材 拠材 測定 . , リ t.量100

香勢
番
號

材片 
番

材ノ 
長サ 
()

内A体Mﾡ
I () ' ()

合水 
I (29)

全 
比元 
(100/2

面積

(平方来)

途リ 
連度 
(ウ)

・山 / ALk
度

(ウ)(米/分)

ﾡ算シ量 
リ
(4

14 42
1

1 3.76 31.2 1.173 10.4 21.7 21.0
2 10.0 1 1 22.6 21.9
3 9.6 23.5 22.8
4 10.4 1 C 21.7 21.0
5 〃 10.6 21.3 20.7
6 / 〃 11.0 20.5 19.9
7 / 〃 10.4 21.7 21.1
8 / / 10.2 22.0 21.4
9 / / 9.6 23.5 22.9

/ 9.6 31 23.5 22.9
〃 / 9.8 49 23.0 22.5

9.8 23.0 ・ 22.5
/ 〃 9.8 ・49 23.0 22.5
/ / 9.8 23.0 22.6
/ / 〃 9.8 7 23.0 22.3
/ / / 9.6 9 23.5 22.8

/ " 11.0 9 20.5 19.8
グ / / 11.0 9 20.5 19.8
/ / 11.0 9 20.6 19.8
/ / 10.8 9 20.9 20.2
/ / 11.4 13 19.8 19.1
/ バ 11.4 22 19.8 19.2
/ 11.4 18 19.8 19.1

/ 12.0 29 18.8 18.2
〃 12.4 25 18.2 17.6

製 0.234 37.07 35.27
29.325 262.8

10.5
588
24

539.3
21.6

523.6
20.9

14 37 3.75 31.2 1.170 10.8 32 20.8
/ / 11.2

11.8
40
45

201
/ ッ / 19.1
/ 12.6 88 17.9
/ 11.6 108 19.4

/ / 11.0 72 20.5
/ 〃 〃 11.4 72 19.7
/ 11.6 59 19.4

9 / / 〃 11.6 90 19.4
10 / 11.6 119 19.4
11 〃 11.4 87 19.7
12 / 〃 12-4 137 18.1
13 10.4 25 21.6
14 〃 10.6 25 21.2
15 グ / 10.6 34 21.2
16 / 〃 卜 〃 10.6 29 21.2
17 / / / 10.6 29 21.2
18 / / f/ 10.6 31 21.2
19 / グ / 10.4 31 21.6
20 〃 / / 11.6 31 19.4
21 / グ ク 11.0 31 20.5
22 / / 12.4 49 18.1
23 • " 13.0 72 17.3

合計 26.910 260.8 1336 458.0 449.6
年均 0.146 34.30 37.63 11.3 58 19.9 19.5

・

当

38

__

内片 
武

1

3 ・ 材量 はノ中体(福合水平重番
(R) (q1) 1 (ﾡI) 1 (95) I (IO0位)

ﾡ材 

面試 

(T述)

1.148

/

り

28.700

測定
5 

通座
_()

R量量
(ガW)(ボ/か)

ﾡノ100 

cmバドュ 
換ﾡシ違 
り 
(全)

19.5 
19.1 
16.9
16.5 
15.6 
17.8 

17.8 
17.3 
18.4
18.2 
18.5 
19.5 
18.9
19.4 
20.9 

20.1
19.7 
20.9 
19.1
18.4
17.2
18.4
19.5 
16.8 
16.4

460.8

1S.4

合計

因

3.68

〃

31.2 

〃

0.204 29.94

/

38.00

。 

11.2 
12.6 
13.0 
13.6 
12.0 

12.0 
12.4 
11.6 
11.8 
11.8 
11.4 
11.8 

11.0 
10.2 
10.6 
10.8 
10.2 
11.2 
11.6 
12.4 
11.6 
11.0 
12.8 
13.0

292.6

11.7

1

110 
112 

■ 9
9

,；:

39

4 1

1065

43

20.1
19.7
17.5
17.0
16.2
18.4
18.4

17.8
19.0
18.7
18.7
19.4 

1&7
20.1
21.6

20.8
20.4
21.6
19.7
19.0
17.8
19.0
20.1
17.3
17.0

474.0

19.0

14

合計 

下均

,9

1 /

ム

3
4
5
6
7
8
9

10
11
12

13
14
15
16
17
18
19
20
21

3.75

/ 
/
〃

/

/
/
/
/

/ 
/
〃

/ 
/ 
/ 
/ 
/

31.2

/

/
/
〃

/
/
〃

/
/
/
〃
/

/

/ /

0.178

・

62.74 40.76

1.170

/ 
/ 
/

/ 
/
/ 
ソ
〃

24.570

12.0
11.6
12.0
11.6
12.2
12.2
12.4
12.8
13.0
12.4
13.4
13.8
10.4

/ 10.8
11.0
13.0
14.0
14.2
13.6
13.2
13.6

263.2

12.5

31 
41
4g

65
AA
83

1488

71

18.8
19.4
18.8
19.4
18.4

18.4
18.1
17.6
17.3
18.1
16.8
16.3

21.6
20.8
20.5
17.3
16.1
15.8
16.5
17.0
16.5

379.5

18.1

18.2
18.S
18.3
18.9
18.0
18.2
17.7
17.4
17.2
18.2
16.6
16.6

20.9

20.2
20.0
16.8
16.8
15.5
16.7
17.4
16.2

373.6

17.8

_63



歯型

番墜

I 審 昭用
1 動 ・勢

試
コ 材バ
長

• ()

驗 材

a水 
l_(s)

「ﾡ

1 (!Oc位>

! 奨材 

面i試
(

測定 
ﾡリ 
運圧 
(砂)

簡i

(Tカワ

途り 

連度 
c料/s

位ノ量100 
Cmd ノド. 
ﾡ悼シタ量 
り地
(料

材幡
I (W)

年輪術
I (9)

13 12 1 3.7C 31.2 1.157 10.8 117 20.0 20.2

2 / / 11.C . 115 20.2 20.4

3 / 11.4 130 19.5 19.9
I ?

10.2 148 21.8 22.6

5 /
I

10.4 133 21.3 21 8

6 / " 10.8 121 20.6

7 / • 11.2 218 19.8

8 / 11.8 314 18.8

9 11.8 213 18.8 21.0

10 / / 10.0 22.2 22.0

11 / 10.4 106 21.3 21.4

12 9.6 133 23.1 23.6

13 / 〃 / 10.2 184 21.8 23.3

14 / / 9.4 166 23.6 24.7

. ・ 15 " 9.8 231 22.7 254

合計 17.310 158.8 2416 315.5 333.8

平均
i
1

0.244 65-02 35.35 10.6 161 21.0 228

13 4 1 3.84 31.2 1.198 10.6 157 21.7
2 / / / 11.4 175 20.2
3 / I . / 11.0 153 20.9
4 / / 10.6 128 21.7

5 / / / 10.6 173 23.0
6 / 〃 / 11.0 157 21.8
7 / / / 11.0 207 23.0
8 / / 11.4 58 19.8

9 / 〃 / 10.4 69 22.2

10 〃 / / 9.4 54 24.5
11 / / 〃 9.6 54 24.0
12 / / 〃 10.0 59 23.0

13 グ / / 10.6 61
14 / / 11.0 61
15 / 11.0 83
16 / / / 11.4 105 ク。 ク

17 / / 11.4 128 20.2 20.6
18 〃 11.6 285 19.9 24.4
19 〃 12.6 144 18.3 ,19.0

合計 22.762 206.6 2311 404.0 414.5

卒均 0.151 30.54 42.83 10.9 122 21.3 21.8

- 64 - 65 -

曲型 人
材ノ 
長サ

'レ福彳喩言含水”'

(・動) l・(T) ; (9s0

； ﾡ材

(100他)(お求)

囑％F送リ

ﾡ 度
(｛か)(力W)(述/介

tノ量100 
cmバド.

リ 
(ド/4

13 ■ 1 3.74 31.2

I
・.7 11.2 20.0 19.8

2 10.6 106 21.2 21.3
3 9.8 22.9 22.7

45 25.5 25.0
40 24.9 24.4
38 23.9 23.4

9.2 24.4 2s.9
S.e 25.5 24.9

8.4 26.7 26.1

10 〃 9.0 24.9 24.4

11 ・9.6 23.4 23.1

12 9.6 23.4 23.0

13 ・ 10.2 20.0 21.6
14 9.8 22.9 22.5
15 9.4 23.9 23.3

16 9-6 20 23.4 22.8
17 10.0 20 22.4 21.8
18 10.0 31 22.4 21.8

19 9.6 25 23.4 22.S
20 9.4 22 23.9 23.3
21 9.6 22 23.4 22.S

22 バ 9.0 52 24.9 24.4
23 9.4 47 23.9 23.4
24 9.6 38 23.4 22.9

25 10-6 43 21.2 20.7
26 / 10.0 40 22.4 21.9
27 10.0 40 22.4 21.9

28 / 9.6 54 23.4 23.0
29 / 10.2 70 22.0 21.7
30 / 12.8 65 17.5 17.1

• 31 ・ \ 12.8 69 t7.6 17.2

合計 36.177 305.0 1449 713.0 698.91
0.181 29.58 34.26 9.8 47 23.0 22.5

レ
P

i
t



函型

番ﾡ

一 試 材 ﾡ材 型定

; 通座

簡ノ 塗り

連座

I t,量100 
cm- ・ ド

l 損算シタ 
リ.

番
就

材片
ィ

材ノ 
長サ

材ノ幡
平见 
年崎幡

合水ポ
全覧 
比

(米) (m) (ﾡ12
l(s%)

(100)(米) (秒) (rW) ・料4 (/42

13 13 1 3.82 31.2 1.192 9.4

I

76 24.4 24.1

2 〃 / 8.8 76

9.0 69
26.0 25.7

3 " 25.5 25.2

〃 9.2 74 24.9 24.6
/ 'ル 9.8 83 23.4 23.2

6 / 10.0 85 22.9 22.7

7 10.2 85 22.5 22.3
8 〃 〃 10.2 83 22.5 22.3
9 〃 〃 9.4 108 24.4 24.5

10 10.4 123 22.0 22.3

11 / ・バ 10.2 141 22.5 231,
12 / / 119 23.9 24.2

13 10.4 139 22.0 22.6
14 / 10.0 184 22.9 24.4
15 " / 9.6 182 23.9 25.4

16 / " 11.0 222 20.8 23.3
17 / 〃 11.4 151 20.1 20.9
18 10.0 196 22.9 24.7

19 / 11.2 233 20.5 23.3
20 / /11.4 233 20.1 22.9
21 / ヽ / 11.6 222 19.8 22.3

22 〃 10.6 224 21.6 24.1
23 - / / 10.6 207 21.6 23,7
24 〃 / グ 10.0 171 22.9 24.1

25 / 10.4 220 22.0 24.4
26 / / / 12.0 218 19.1 21.5
27 グ / 〃 11.8 164 19.4 20.5

28 / 〃 13.0 193 17.6 19.3
29 / 〃 14.2 251 16.1 19.4
30 グ / 12.4 258 18.5 22.1

31 / 12.6 238 18.2 21.1
32 〃 / / 13.4 171 17.1 18.3

合計 0.215 36.75 37.27 38.144 343.8 519.9 691.9 792.5

平均

・

1

・

10.7 162 21.6 22.9

66
-67-

吾

試に 材 提材 

画積

(Tガ求)

定.、.り tノ量100
Cmdノドュ 
神シ今込 
リ 

(N4)
日片 
r!

1

付オノ I
サ
()」

日ノ幅。マ 含水
(s9) !

全ﾡ 
比 
(00座)

リ 
運度 
(ゆ)

"" | 度

(下方響)(やな)(製)」 (W) 1

a 1 3.81 31.2 1.199 24.3 23.8
パ 〇 24.8 24.3

26.6 26.1
24.8 24,3

24.3 239
10.0 105 22.9 23.0

ル 105 24.3 24.4
133 26.6 27.1104 106 22.0 22.1
108 23.3 234

9.4 24.3 24.0
S.8 26.0 25.8
8.8 26.0 25.8

/ 8.6 26.6 ・ 26.5

9.2 24.8 24.7
9.4 108 24.3 24.4
9.2 162 24.8 25.8
9.2 151 24.8 25.6
9.8 146 23.3 24.0〃 10.4 173 22.0 23.3

10.6 21.6 21.6

合t 24.969 197.4 2067 512.4 513.9

T均
ノ

0.177 33.71 41.80 9.4 98 24.5

13 5 ( 1 3.86 31.2 1.204 10.0 22.8
2 / 23.7
3 / 24.9
4 24.4
5 24.4
6 10.2 22.5
7 / 10.4 22.2
8 / 110 26.4
9 〃 180 25.5

10 169 24.8
11 / 10.6 169 23.0
12 / 10.0 187 24.8

13 レ 〃 24.1
14 23.6
15 23.0
1G 〃 23.5
17 / 〃 24.1
18 / / 24.1
19 / / 24.7
20 / 24.1
21 〃 バ 10.2 22.3
22 〃 21.2
23 〃 12.6 18.2
24 〃 14.2 16.3

合t 28.896 239.2 1941 561.6

: 0.172 65.53 42.28 10.0 23.5 23.4



•

/ y

関型. 試 拠材
測定

簡ノ量 途リ
ﾡ100

碎
番 材片

オノ 
長サ 材ノ幡 平均 

年ﾡ幡 合水 至 
比

姿 
逃圧 ﾡ度 I

リバ

(や2 () (羽) (9%) (100)(ボ米) (P) (I川バ)(卜/介) (不/o)
13 18 1 3.90 31.2 1.186 9.4 49 24.3

2 / / 9.4 24.3

3 / / 9.2 24.8

4 " 9.6 23.8

5 / 9.6 23,8

6 ( バ ( 9.4 24.3
/ 9.0 25.3

〃 〃 / 9.4 24.3
〃 バ 9.8 愛3

/ / 10.2
/ / / 10.6 21.5 、 24.1
〃 〃 11.0 20.7

/ / バ 11.0 20.7
/ / 11.0 20.7

/ / 10.6 249 21.5
• * / / 10.6 ケラ 21.5

/ / 11.0 pnn 20.7
〃 / / 10.4 153 21.9
グ 〃 / 10.6 イワィ 21.5
/ / / 11.6 166 19.7
/ 〃 〃 12.0 19.0
/ 12.4 18.4
/ / 13.0 17.5
/ " 12.6 18.1

合計 28.464 253.4 3694 524.0

平均 0.230 35.51 37.00 10.6 154 イ1.8

13 19 イ 3.85 31.2 1.201 14.2 1G.3
〃 / 13.8 16.7

・ 12.6 18.3
/ / 11.6 19.9 20 7
/ / 12.8 18.0 794
/ グ / 13.2 17.5 19.0
グ ん / 13.4 17.2 187
/ 〃 12.8 18.0 21.1
/ / / 12.6 18.3, 22.8

10 / / / 13.6 17.0

11 / / / 11.6 19.9 24.3
12 / / / 12.0 19.3
13 , / / / 12.0 19.3
14 / / 〃 13.4 17.2
15 / ・ / 12.2 18.9
16 / 〃 12.8 18.0
17 / / 14.0 16.5
18 〃 〃 •12.6 18.3
19 / 〃 13.6 17.0
20 / / / 13.8 16.7
21 / / / 14.2 16.3

合計 25.221 272.8 5021 374.6

不均 0.219 45.91 33.74 13.0 17.8

68 -- 69

曲 誠 吋 拠材 途リ
第1パ0

。
村ノ領 ボ ル 全に 

年平情幅バい 比派 商価i試
い山/ム 通 連度 ・シ 

リm
ニ ニ(皇)」 (パ) ({i} 丨 (ﾡ) (ICt.)(m慎) (!22 (工4回) Cド/4 (卜42

13
20 1 1 3.72 31.2 1.161

8s 7
25.4 24.8

2 " ・ ・ 8.8 7 25.44 24.8
3 " ク a.s 7 26.0 25.4

। 4 " 26.0 25.4
5 " バ 24.3 23.7
6 " 8.6 22 26.0 25.4
7 " 9.2 36 24.S 23.8
8 " 9.4 45 23.7 23.2
9 " 9.2 34 24.3 237

10 " 9.4 25 23.7 23.1

11 "
9.4 81

23.7 23.5
12 〃 2 27.9 27.3
13 " 7.4 2 30.2 29.6
14 " 7.6 4 29.4 28.8
15 " 7. 7 30.2 29.6

16 〃 7.4 22 30.2 29.6
17 " 7.4 29 S0.2 29.6
18 / 7.6 29 29.4 、 2S.S
19 " 8.4 36 26.6 26.1
20 / 8.6, 63 26.0 25.6
21 " 10.0 63 22.3 21.9
22 " 9.6 79 23.3 23.1

合計 25.542 188.6 636 578.5 566.8

平均 0.160 42.96 36.03 99 29 26.3 25

21 1 3.78 31.2 1.179 12.0 96 18.9 1s.9
2 / 11.4 115 19.9 20.1
3 / 12.0 142 18.9 19.5
4 " 12.2 124 .18.6 18.9
5 " 12.。 150 18.9 19.7

6 " 〃 パ 12.4 119 18.3 19.6
7 〃 12.6 124 18.0 18.3
8 / 12.6 191 18.0 19.7
9 パ 〃 12.4 209 18.3 20.4

10 " / 12.6 171 18.0 19.2
11 " 〃 12.8 222 17.7 20.2
12 / 11.8 242 19.2 22.3
13 〃 9.6 20 23.6 23.0
14 〃 〃 9.2 27 24.7 24.1
15 " 9.4 27 24.1 23.5

16 » / 24.1 23.7
17 〃 24.1 23.6
18 / 10.2 49 •22.2 21.7
19 / 23.6 23.4
20 〃 11.0 87 20.6 20.4
21 " 11.6 90 ・19.6 19.5

a計 24.759 236.2 2387 429.3 438.7

0.191 31.64 35.98 11.2 114 20.4 20.9
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苗型 試 材 ﾡ材 測定
簡ノ量

1 ・量10O

番
盡熾 材ノ 

長サ 材ノ綱 平 ナ 
年簡幅

I (寝)

合水
全 
比 面積 送リ 

運度 座 ﾡ算シ 
リ 電

1 C2 ( (29) (I00)(・ボプﾡ) () () イ/卜 (キ/)

13 22 1 3.80 31.2 1.186 9.6 74 23.3 2a5

2 ■ 9.2 79 24.8 24.6

3 〃 〃 〃 8.8 101 25.9 25.9

4 9.6 ； 121 23.8 24.1

5 10.2 150 22.4 23.2
6 〃 9.2 155 24.8 25.7
7 〃 バ 9.C 204 23.8 25.8
8 / 12.0 215 19.0 21.3

9 〃 11.4 168 20.0 21.1

10 / 10.8 45 21.1 20.6

11 / 9.8 27 23.3 22.7
12 10.8 23 21.1 20.5

13 / 10.6 16 21.5 20.9

14 グ / 10.8 16 21.1 20.5

15 / / 12.0 27 19.0 18.4

16 / 14.2 38 16.1 15.6

合f 18.976 168.6 1459 951.5 354.4

不均 0.145 33.91 41.17 10.5 91 22.0 222

13 23 1 3.81 31.2 1.189 12.0 108 19.1 19.2
2 〃 〃 108 23.8 23.9

3 〃 / 10.2 121 22.4 22.7
4 / / / 10.0 150 22.9 23.7

5 / 11.6 171 19.7 20.9

6 / 〃 11.0 135 20.8 21.3
7 / 〃 11.0 130 20.8 21.2
8 / 〃 12.0 155 19.1 200

9 〃 / 12.4 18.4 18.4

10
11

〃 /
〃

8.6
8.4 29

26.6
27.2

26.0
26.6

12 〃 7.8 29.3 28.6

13 / (7 8.0 28.1
14 / 23.7
15 〃 23.8
16 / 10.2 21.9

17 / 〃 10.0 47 22.9 22.4
18 〃 11.0 56 20.8 20.4

合計
4 .

21.402 182.6 1527 413.4 4190

不均 0.264 40.39 31.16 10.1 85 23.0 22.9

番ﾡ

13

合計

不均

49

試 提材

面ﾡ

エギ方袋 ・ cru

ﾡリ 

座

c料43

記.耐99
CI-ドx 
ﾡﾡシタ

(*/)
当

材ノ 1 
サ
()」

財ノN評。編

(ep) |(ﾡ)

含水中

_()

全バ 
比 
(100位2

1 3.83 31.2 1.195 10.2 G 22.5 21.9

2 10.。 c 23.0 • 22.4

3 9.6 0 23.9 239
4 9.6 0 23.9 2a.s •

5 9.4 2 24.4 238

6 9.4 7 2.4 2se
7 9.4 9 24.4 2S.8

8 / 10.2 9 22.5 21.9
9 10.2 11 22.5 21.9

10 〃 10.6 65 21.7 21.3

11 *
11.4 61 20.2 19.9

12 11.41 59 20.2 19.6

13 11.0 27 20.9 20.3

14 10.4 49 22.1 21.6
15 "/ 10.4 59 22.1 21.7
16 10.2ト 69 22.5 22.1

17 〃 10.4 59 22.1 21.7

18 10.6 S4 21.7 21.5

19 10.4 79 22.1 21.9

20 / 10.6 59 21.7 21.3

21 / » 11.6 38 19,8 19.3

22 / 11.2 40 20.5 20.0

23 11.0 61 20.9 20.5
24 10.8 36 21.3 2Q.9

25 11.2 38 20.5 20.0

26 / 10.4 43 22.1 21.6
27 / 10.4 61 22.1 21.7

28 パ 10.4 56 22.1 21.7

29 10.8 52 21.3 2o.s

20 \ 12.0 36 19.2 18.7

31 11.6 32 19.8 19.2

37.045 326.8 1194 678.4 663.4

0.183 46.65 36.32 10.5 39 21.9 21.4

71



型室 ホノ 途リ , 
達 沖族
運座 ﾡ .

(4) (1ムW(や/

18.
18.
20.
19.
18.

亿
亿17.
17.
19.
19.
20.

亿
亿
亿
亿
亿
亿
18.
18.
18.
20.
20.
19.
19.

亿

ﾡ症 而演

(IOc位)(平や)

付

5

6
 6
 4
 

9

プ 5
 1

;
6
 

グ 

‘
 

^
"
v

o'j 
勿 

2

.1

.6,1
 

&
Z

7.L

7.
9.0

3

9.
乙

7.
7•
7.
7.
7.0
3

8.
7.0
5
0
5
7
 

,

5. 

1
1
1
1
 

1
1
1
1
 

1
1
1
1
 

1
1
1
1
 

1
1
1
1
 

1
1
 

内

書

20'8

 
筋

431
第

78,
081
831'
、

83'
99,'

总

額

061
791|

9d
26,
32i
23>
泳

211'1
2291'
1931
2131

1
 

1
1
 

1
 

1
1
1
 

1
2
 2
 2
 

1
2

0.4
1.0
0.4
0.8
1.4
0.6
a0
1.2

8
舞
翁

0
4
0
8
 

O
2
E
6

3
3

S.2
 

3
3
 2
 2

1
1
1
1
 

1
1
1
1

8
 6
 6
 4

2
2
 2
 3

3.5

1.192

31.26 40.528 416.4 3164 642.6 649.2

12.2 93 18.9 19.1

舟
就-

51

36.71

水ポ 

- (s%)

曲型 試 材 ﾡ材 測!定 ? , L
調 単 材ノ啼点 含水H番照 ﾡリ 

運圧

ノリ /
損ﾡシァ量 
リ

二 I 番成 ( (ﾡ1) I ($D) (9%) (100)(ガ) (砂) (平ﾡ』)(*/分) (/)

13 50 1 3.75

ノコ 
31.2

I

1.170 11.2 18 20.1 19.5

2 "
1 バ 10.4 47 21.6 ' 21.1

3 " 1 10.6 97 21.2 21.2

4 " / ク 11.0 114 20.5 20.7

5 / / 11.6 142 19.4 20.0

6 ・ / 11.8 153 19.1 19.9

7 " / 11.4 164 19.7 20.8

8 〃 / / 12.4 137 18.1 18.7

9 " 12.0 96 18.8) 18.8

10 " / 11.8 124 19.1 19.4

11 " ・ 11.6 90 19.4 19.3

;2 , " 11.6 78 19.4 19.2

13 / " ・ 〃 11.0 92 20.5 20.4

14 " 〃 / 10.6 171 21.2 22.4

15 グ *
1 / 11.0 e8 20.6 20.4

16 〃 〃 / 11.6 e8 19.4 19.3

17 "
1

/ 12.4 76 18.1 17.8

18 ' " / / 11.6 85 19.4 19.2

19 〃 / 11.8 97 19.1 19.1

20 " 〃 11.4 87 19.7 19.5

21 〃 11.4 103 19.7 19.7

22 ク 〃 11.4 70 19.7 19.4

23 / / 11.4 92 19.7 19.0

24 " 〃 / 12.2 106 18.4 18.5

25 ' ・ / ・/ 12.0 96 18.8 18.8

26 " / 15.0 78 15.0 14.8

27 ヶ / / 14.2 105 15.8 15.9

28 / / 15.0 119 15.0 15.3

/- 29 " 15.2 85 14.8 14.6

30 〃 / / 17.4 87 12.9 12.7

31 ヶ / / 19.0 96 11.8 11.8

32 / / 20.0 88 , 11.3 11,2

合計 37.440 403.0 3169 587.2 589.0

平均 0.198 34.33 35.71 12.6 99 18.4 i84
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曲型 試 材 測定 送リ
①ノR100
.} 」 - •

番説
番 
説

材片 
番

材ノ 
長サ 
(¥)

材ノ州 

(m)

E 均 
年範幡 

・ (9)

合水ポ

(2%)

ド ミた1) ・-4.. ・章面ﾡ

(100)() () (j噴)( /介)( • })

13 52 1 3.73 31.2 1 1.164 11.2 20.0 19.4

2 / / 11.4 19.6 19.0

3 ル ・ 11.4 19.6 19.0

4 / ・ « 11.8 19.0 18.4

/ • 12.0 50 18.7

•

18.2
.レ / 11.6 52 19.3 18.8

/ / 11.6 78 19.3 19.1
/ / / 11.8 72 19.0 18.7

/
.9 / 〃 , 12.4 78 18.0) 17.8
10 / / 〃 13.4 70 16.7 16.4

11 / / 12.2 78 18.3 18.1

12 / " 12.4 45 18.0 17.6
・

13 / 11.0 20.3 19.8

14 / 〃 / 11.2 32 20.0 19.4
15 〃 / 11.4 19.0 19.2

16 11.6 19.3 19.1

/ 〃 \ 10.6 0 21.1 20.5
/ / 〃 9.4 0 23.8 23.2
/ / / 10.2 0 21.9 21.3
/ / / 10.2 2 21.9 21.3

21 / / 〃 10.4 21.5 20.9
22 / / 10.0 22.4 21.8
23 / 〃 〃 10.0 22.4 21.8

•
24 〃 グ / 10.4 21.5 20.9

/ / 10.8 11 20.1
/ / 11.0 13 19.7
〃 / 11.6 18 18,7

〃 13.0 27 16.6

29 / 13.2 17.0 16.4
30 ・ ク / 13.0 17.2 16.7
31 〃 / 13.0 17.2 16.8
32 / 〃 / 13.4 128 16.7 17.1

33 グ / 13.4 105 16.7 16.8
34 / バ / 15.0 119 14.9 15.2
35 / / 15.2 72 14.7 14

■合計 40.740 412.2 1481 673.1

平均 0.279 32.82 35.60 11.8 42 19.2

番
試 材 拠材 

面i請

CT述)

測定
簡ノ量

(平互型)

速囲

C料a

1,100 
cuﾡバドュ 
ハロ:、'h 
リや 
(N42

番 
址

け片 
否就

村オノ 
長サ

(»

財ノ制 

(開) (ﾡ)

含水中 

(s%)

雀バ 
比 
(100位)

リ 
運度 
(E2

13 46 1 3.87 31.2 1.207 15.4 139 15.1 15.7

2 13.6 132 17.1 17.6

3 13.0 166 17.9 19.0

4 13.2 173 17.6 18.9

5 14.4 133 16.1 16.6

6 13.4 164 17.S 18.4

7 ク 13.4 160 17.3 18.3

8 13.0 160 17.9 18.9

9 12.6 162 18.4 19.4

10 ク 13.0 19S 17.9 18.4

11 13.2 63 17.6 17.2

12 バ 13.6 108 17.1 17.2

13
・

13.0 79 17.9 17.7

14 12.6 74 18.1 17.8

15 ク 12.8 83 18.1 17.9

16 13.0 70 17.9 17.6

17
・ ・

14.4 133 16.1 16.6

18 ・ 14.0 216 16.6
18.9

19 ク 14.6 155 15.9 16.8

20 / 14.8 135 15.7 16.2

・

/

パ

合計 24.140 271.2 2638 343.6 355.1

不均 0.200 45.80 39.25 13.6 132 17.2 17.8

—75



節 と 送 り 速度 との門係 表



ト ドマツ 歯 型 No. 2 | ト ドマツ歯 型 No.9

-78- 間 - 79 -

銀m
0～30

*

平均

,ノー

(E方製)

0
0

0 
0

2
4
5

11
11
13
13

13
13
16
16

27
29

12

()

36.6

36.6
36.6
43.4

36.6
36.9 
42.0
36.6

36.6
42.0
36.9
36.6

34.4
31.5 
a

39.8
42.0
34.4
37.8

37.8
42.0

38.0

平均

61〜90

商ノ量 

(rガ)

40

41

46

63
65 
69
69

//" r

運 度
_(そ4

40.5
36.6

36.6
37.8

41.8
41.8
35.4
37.8

I

42.0
36.6
32.4
33.4

。
37:8

32.3
39.1

37.8
37.8

37.5

36.6
36.4
37.8
32.4

32.3
43.4
35.3
35.8

36.9
33.3 
32.8 
40.2

範ﾡ

不均

91～
120

平均

121～
150

平均

商ノ量

(平あ弱)

92
94
97

101

108
112 
112
112

114
115
117
117

117
119 
119

110

121
124
124
124

130
132
133 
137

141
141
146

132

運 座

36.4

31.1
32.4
33.21
36.1

32.2 
35.3
34.2
32.0

'33.8

32.4
33.8

33.9

—

38.9
33.8
34.8
32.2

32.2 
33.8
29.7
34.0

30.3
, 32.5

37.2

33.5

範願 j

平均

181～ 
150

平均

商ノ量

(T め開)

17e
178

162

186
191
193
193

193
200
206
207
209

198

運度 |
(/8)

348
34.0
34,0
30.5

S4.8
30.8
36.4
33.0

30.5
30.6
36.6
32.2

34.0
33.1
33.1
33.1

30.5
36.6
7

32.5
31.3
31.3

32.5
32.5
34.4
32.5
33.4

mm
」____

一

1

L

mノ量t

a方•)

;

8 
0

0

0

0 
2 
2
2

2 
2
2 
2

2 
4
4 
4

4 
6
5
5

7 
7
7 
7

7
7 
7
7

9 
9 
9

11
11
11

交 リ
運 座
(や/a) II

一口
39.6

38.3 
35.9 
34.8

39.3
36.8, 
36.8'

39.3

38.1
35.7
39.3

368

36.9
39.3
39.4
41.0

39.4
38.1
35.8
37.1

41.0
36.9
35.8
38.0

36.8
40.7
35.8
39.3

36.8
36.8
38.1
39.6
39.3
39.6

・

不均

簡ノ量

()」

13
13
14 

14

16

W 
20

25
25
25 
25

25 
26
27
29

29
• 29 

29

11

途 リ
運 度
(卜4)」

36.9,
36.8
36.9
35.6

36.9
39.3
41.0
39.4

39.0
39.6
39.4

37.8

33.3
38.1
39.6l
36.9

42.2
39.1
39.3
42.2

36.9
41.0
37.9
41.0

37.9
42.2
37.7

38.9

範m l

不均

・ノ量

Cn)

47
49
49
50

50
50
50
54

43

ﾡ リ 
運度 
(料9)

40.0 
34.4 
33.5 
38.2

40.0
37.9 
36.9 
382

41.9
40.2
37.9
38.3

35.4
40.6
40.9

, 40.8

38.3
38.1
33.8
36.8

38.3
37.9
40.9
40.2

38.1
36.9
35.7
40.5

35.4 
32.1 
40.8
38.2

39.3 
40.3

37.7

61-90

平均

91～
120

簡ノ量

()

61
63
63
63

65
65
69
69

69
70
70
70

79
81
83
85

87
87
88

74

94
97
97
97

ﾡ リ 
速度
(/9)

S9.2
38.0 
40.6
39.0

34.8 
35.9
39.0 
365

33.6 
39.1
33.8
33.8

33.8
・ 34.6 

42.1
37.5

39.4
33.5
33.5
34.4

36.9

32.7 31～60 31
31
31
31

31
31
32
32

।

35.7
33.5
37.6
37.6

39.9
37.2
35.4
37.6

39.3
41.0
31.1
35.4

211

以上

不均

231
234
256

23C

34.4
36.6
28.2

34.4
26.9

L22

31-60
151～

180
151
151
153

32.3
33.1
29.7



・ ■

範岡
節ノ量

C平力野)

97

99
99

101

101
103
105
105

106
106
108
110

112
114
115
115

117
117
117
119

119
119
119

109

ﾡ リ 
運 度
(米/分)

36.5
33.8
38.7
38.7

36.5
38.7
36.9
39.5

40.1
33.6
36.5

36.7

範園

平均

151-
180

・ノ量

(E加四)

128
130
130
130

130
130
130
132

133 
133 

133 
135

135
139
141
142

142
142
142
144

144
146
146
150

150
150
150

139

151
151
153
153

153
153
153
155
157

ﾡ リ 
運 度 
(才/分)

■

3ブ.e

34.6
35.7 
36.5 
38.2,

33 4

G5.7
34.6 
40.1 
39.0

39.4
36.3 
37.7 
40.7

製5 

38.7 
36.7

38.1
38.1 
30.7

36.0

30.0 
30.6
32.4
42.2

38.2
30.8
30.6

" 40.6 
33.5

不均

簡ノ量

(T あ認)

159
159
160
162

164
168
169
169

169
169
169

173

175
175
175
177

177
178
178
180

165

ﾡ リ 
運度
ポ2

35.7
38.0
30.9
33.4

35.7
32.4
32.3
34.4

35.7

42.2
32.4

35.6

38.1
42.2
36.4

・ 30.8

36.9
42.2
39.1
34.3

35.4

：的

・

不均

211～
240

不均

241 

以上

平均

簡ノ量

(Tn)

183
195
196
202

202
207
207
209
209

192

216
215
215
216

220
222
224
224

225
229
233
238

223

249
245
261

263
272
288

294
324
355

283

塗 リ 運旋
4)

29.1

35,3
30.0
353

40.2
37.7
36.5
35.3
31.6

34.8

35.3
28.4
40.0
338

34.6
32.4
28.4
32.4

350

29.8
31.5
24.7

29.2

35.4
27.8
26.4

29.1

181～
210

182
184
184
184

186
186
186
186

187
187
189
189

189
191
191
191

30.0
31.8
35.3

- 35.4

36.5
35.3
40.2
33.4

37.5
35.3
33.6
35.3

-------

121
121
121
121

121
121
121
123

124
126
126
126
126

41.3
37.2
29.2
31.4

33.2
36.0
37.2

.39.3

'’

. ■ ■

-80--
、
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・ .

ト ドマツ 齒 型 No. 12

—81

mノi
(不力

ﾡ リ 
運 度 
!!の卜

mノ量 
(平認)

送 リ 
運 度 
(米/介)

量

CEiP)

沿 ブ

(*/)
範烟 商ノ述

C平回)
運 度 
ド4)

0-30 sae 40.5

a7

54 40.8
36.9 33.4 38.0 56 37.9
36.9 35.7 38.0 58 40.3

36.9 36.7 317 58 40.6

36.9 39.2 36 39.4 58 40.6
36.6 37.6 36 40.7 58 33.2
33.4 23 39.2 36 42.0 59 30.7
35.7

2
40.5 SS 3S.9 59 36.9

5
5

29.1
40.8

23
23

33.4
35.3

38
40

41.8
25.2 不均 43 36.9

7 40.6 25 40.7 40 35.7
7 32.5 40.7 40 39.2

61-90 61 40.8

7
7
7

30.7
32.4
33.4

25
25
25

35.3
39.1
40.5

40.6
37.1
38.0

61
61
63

25.1
31.6
34.6

7 32.4 25 35.5 40.S
6s

11

40.6
35.5
40.6

* 36.7
39.1
39.4

soo 
33.44 
40.5

63
63
65

1.1 37.8 31.5 37.8

11
13
13

38 29
29
29

38.9
・ 40.7

40.5

43
45
45

36.7
41.8
39.4

13 45 40.5

13
13

36.8

40.3

不均 16 37.0 45
45 463

36

13 40.8 45
14 39.3 31～60 37.8 47

・ 40.5 69 39.2

16
16
16

32.4
38.0

■ 35.7

36.9
30.7

49
50
50

33.4
42.0
36.6

69
70
70

40.3
40.6
389

16 , 39.1 -31
32

39.4
40.6

50 37.9
33.4

16
16
18

34.5
35.7
39:1

32
32

,37.6
24.5

52
52
52

37.9
31.5
36.9

35.3
35.7
42.3

18 40.3 ・ 34.5 52 39.4

37.9 70 40.7
18 , 38.0 39.2 52 33.2 72 42.3
20 39.3 42.0 52 31.3 72 29.1



ゾ ツ No. Lお

--82-

範四
面ノ量

(工方四)

1ﾡ リ
運度

!(米/分)
範画 商量

(力®)

ﾡ リ 
運 座 
(ポ/分)

簡ノ量

(平力寧)

送 リ 
運度 
四分)

範四
簡ノ量難及

g 
99

36.4
30.7

133
133

35.2
34.2

175
177

3&7
29.0

99 42.1 133
135

29.9 177 29.8

89 36.3 42.3

76
76

30 4 99
99

40.5
30.8

135
135

不均 163 32.7

76
79

3 1 101 38.3 137
36.3 101 29.1 137 29.9 181～ 182 31.4

101
101
103

26.4
34.2
38.3

139
141
141

28.3
34.2
30.7

210 184
184
184

31.4
353
32.4

36.3
32.5

103

103
103

39.6

36.4
25.2

142

142
142

35.3

36.5
32.3

186
191
195
196

32.4
32.3
29.1
28.3

37.9 105 32.5 142 35.3

352

28.2

105 28.4 144 30.7 198 31.4
209 39.6

106 144 32.4
108 144 33.3

不均
・

110
110

146
150

29.0

33.1

191 32.4

32.4
23.0
33.6
37.9

114
114
114

37.9
33.3
34.3

不均

150

135

343

33.4

211

以上
211
211
215
218

32.5
32.5
29.8
30.6

・ 224
227
231
234

236

35.9
29.8
37.1
32.3

26.3

平均 70 34.8
平均 101 34.5

151～ 151 39.6
130 151 28.4

91～
120

121～
150

121
123
123

38.3
32.5
39.6

■151
151

30.7
34.3

124

124

29.7

29.2

153
159
159

243
247
256

30.6
29.0
32.8

29.1 124 30.7 160

96
97
97

31.5
37.9
37.1

40.8
32.5
36.4

124
126

128
128
130
1S0

32.1
33.4

32.4
28.4
39.6
36.4

162
162
162
168
169
171

37.1
29.8
50.6
33.4
29.1
32.5

・
\
ヽ

不均

265
279
285
285
301

245

29.8
32.3
31.4
31.4
31.41

31.5

商ノ量

(開)

ﾡ リ 
選 度 
(ギ/の)

蠅圍 簡ノ量

(ボガV)

ﾡ リ
運 度
(i/分) 1

範m 商ノ量

(せﾡ)

送 リ 
運 度 
(ポ/分)

範圏 商ノ量 

(Tガ町)

ﾡ リ
速 度
(/4)

0～30 0 22.5 24.3 22.1
0 23.0, 26.0 19.2 26.6
0 23.9 23.6 24.3 18.7
0 23.9 23.4 26.6 19.3

0 22.4 21.3 24.8
o 20.5 19.8 24.9
o 19.6 23.4 21.3

2 2a
23.9 19.1

2 S0.2 52 20.5
2 23.9 54 23.4
2 23.4 54 24.5
2 21.1 54 24.0

、。 29.4 22.4 56 20.8
7 25.4 24.1 56 ・ 23.4
7 25.4 29.3 56 22.0
7 26.0 24.9 56 22.9

7 30.2 19.0 40 24.4 56
7 24.4 24.7 40 20.5 58
9 24.4 24.1 43 24.8 58
9 22.0 23.3 43 24.3 58

9 22.4 20.9 43 21.2 59 24.1
9 22.4 17.2 43 22.1 59 23.0
9 21.5 30.2 43 20.1 59 20.2

11 22.5 29.4 45 25.5 59 22.1

11 . 207 29.2 45 59 21.7
13 26.7 45
13 17.0 45
14 47 不均 46 22.8

14
14

20.8
23.9

,平均 15 23.3 23.9
22.4

61～90 61
61
61

21.7
20.9
20.2

14
14

20.1
22.7 31～60 24.6

22.9
21.6

22.4

16 21.2 20.0 47 20.3 61 20.9

16 21.1 19.0 49 22.2 61 22.1

16 21.5 49 24.3 63 24.8

16 24.3 32 25.5 49 24.3

32 19.8 63 26.0
16 26.6 32 19.1 49 24.3 63 22.3
18 20.1 32 20.0 49 24.9 63 22.5

83



当型 簡ノ量

(型W)

途 リ 
運 度 
じ/四］

mm
、、

ノ t

(u)

選 リ | 
運 聖
L/4 I

__________ _

簡ノ量
aaw

送 2 I 
運 度 | 
U/a) I

範m 簡ノ量
(甲方•】

送 リ 
運 座 
以ド/a)

151- 151 20.1 171 17.1 207 240 20.7
180 151 20.9 171 18.5 207

151 17.9 173 21.5 209
153 21.9 I 173 22.0 209 不均 232 19.1

153 20.9 173 21.7 不均 194 19.3
153
155

19.1
20.9

I 173
175

17.6
20.2

241～
270

242
242

18.0

19.2

165 19.1 178 17.5 211～
240

211
213

18.2
18.8

249
251

21.5
195

155 15.9 180 18.0 213 18.2

157 21.7 180 17.3 213 15.1 251 17.2

157 20.9 252 18.0

160 17.3/
不均 165 19.6 215

216
19.0
16.6

258
260

18.5
18.3

160 17.9
162 23.3 181～ 182 17.5 1218 19.8

不均 251 1e.7
162 19.4 210 182 23.9
162 19.1 184 20.7 220 19.0

184 19.0 220 18.4 271 283 19.9

162 18.4 222 17.7 以上 285 18.3

164 19.4 184 19.8 222 19.8 285 18.3

164 19.7 184 21.6
166 19.7 •184 18.4 222 19.8

191 20.5 224 21.6 292 18.3

225 18.4 297 16.7

166
168

193
193

17.1
22.7

227 20.5 301
301

16.5
17.0

171 193 20.5 229 17.1 、
196 20.1 231 22.7 314 17.0

233 20.5 330 17.0

171 19.7 196 17.2
233 20.1 377 17.0

171 21.5 200 20.7
171 18.0 204 17.6 238 18.2 平均 305 17.9



エゾマッ歯型 No.14

o.。

商ノ量

(方®)

ﾡ リ 
運 度 
(金)

ノ

商ノ量

(T力町

送 リ 
運 度 
じa)

範岡 簡ノ量 

(E力開

29
29
29
29 
29

13

31
31
31
31

31
32
32
32

32
32 

32
34

38 
38

ﾡ リ

(米/為

o c

333
26.8

19.0
18.8
20.5
18.4

34.1
34.1 
35.6 
34.5

32.6 
23.5 
23.5
21.2

20.8 
19.7 
20.8 
32.7

31.0 
21.2 
33.1 
33.1

28.0
19.7
18.5 
20.8

20.8 
32.6

範I
商ノ量

(平加m)

38
3838
39

40
40
41、41

41
41

- 41
41

41
43
43
43

43
43
43
43

45
45
45
45

45

送 リ 
運 度
-0社上

31.3
31.3
33.0
19.1

18.4
20.1
35.6
32.6

32.6
29.5
33.1
34.1

!

19.0
20.1
33.1

35.0
32,1
29.5
19.1

19.8
18.4
34.0
20.1

21.5
23.0
17.8
20.8

26.6
35.1
34.0
19.1

18.7

27.2
29.3
27.2
31.8

29.3
28.6
29.3
30.1

28.0
29.4
22.7
32.7

33.6
29.4
31.8
34.6

33.6
29.4
23.0
21.6

29.4
28.7
29.4
32.7

33.6
28.7
29.4
20.5

20.5
20.9
32.7
21.7

22.6

11
11
13
13

14 
14
14
14

14 
14
14
16

16
16
16
16

18 
18
20
20

25
25
25
25

27

32.7
32.7
34.6
33.6

32.7
29.4
23.5
21.6

21,
32.7
20.3
21.6

28.0
19.8
28.2
29.5

30.9
34.5
21.8
19.8

21.3
20.5
20.1
31.3

21.6
21.2
31.8
33.1

©

21.7

平均

31～60



ﾡ 型 ﾡ 測調査表

y

度
卬

送
速
用

ノ
W)l

ボ〕

am 簡ノ量

(平ガﾡ)

送 リ
運 座 I 
(生/o) I

160
160
160
162

26.7
20.6
26.6
24.3

162
164
166
166

2a
值
私

”
20
19
20'

-

當

當

 

贊

22
24
24
24
25
25
礬

27
爲

28
26

211～
240

平均

241

以上

平均

E
9
0
1
 

4
8
 1
7
 

8
 3
3
 0
 

6
 

- 
3
4
9
7
 

1
0
0
9
7
 

3
4
 6

e.7
5
6
6
 

3
4
7
6
 

0
4
 

4
 

3
7
4
6
 

¢
>
6
6
4
6
 

2
 2
2
2
 

1
1
2
2
 

2

2

2

2

2(2
 

2
 

2
 1
2
 2
 

N
2
2
2
2
 

0

^

9

^

 

9
 1
 &
 &
 

5
 7
 8
 8

5010
 

5
 

w
 

®
 

®
 3
 

Q
 &
 6
 6
 

6
 7
 7
 7
 

7
7
7
7
 

8
8
 

6
 

8
 &
 &
 &
 

8
 8
 8
 8
 9

節ノ量 ﾡ虐|範園 簡ノ量ﾡ 送
(ﾡ0)«米/分) (方ﾡ)(米/分)

114 224 137 18.1
114 29.5 139 24.4

114 16.4 141 26.6
'115 28.8 141 28.7

117 27.2 141 27.9
117 18.1 141 29.4
117 27.3 142 20.2
117 20.1 144 26.7

117 22.5 144 23.9
119 21.9/ 144 20.2
119 27.2 144 28.8

49 119 19.4 146 24.3

平均 107 25.2 146
146
146

26.6

121～ 121
/ 148

150 123
123 148 18.1
123 148 28.8

150 28.1

123 29.4
150 28.6

124 17.9
124 23.9 150 23.9
126 22.5 150 23.3

126
128
128

28.6'

29.5
25.3：

平均 137 24.8

128 '17.0
151～ 151 24.4

180 151 26.7
130 28.6) 153 24.9
132 22.4 153 24.9
132 22.9
133 34.0

153 29.4
153 24 3

135 17.7 155 26 7
135 23.9 155 24.3；
135 26.6

1
157 19.7

--89-



とどまつ (19 ゲージ)

函

番当

試B材 |琴ノド22
IO・万 RPで六 
ニb1シ ・に2

對繼補恰水4

(2%)

全乾
• 比
(00

鹿 お 1 ークニﾡセ 
I シリ 簡ノ量

(平力)
i面税
(平ガオ

*** "*#ァ「*a 
こ.(「らニ 僅 m 

(2I (秒) (米/分) 型

2 10 17 0.442 36.87 35.01 19.992 7.5 30.E 7.54
11 17 0.449

36.89
34.25 19.941 7.3 30.9 153 6.90

12 16 0.356 37.94 19.664 7.2 33.2 112 6.86
13 17 0.53C 51.57 35.65 21.063 7.2 33.1 6.49
14 1 8 0.356 B4ズ 35.96 21.222 6.4 37.4 23 6.76

15 16 0.444 82.87 36.19 18.864 6.1 38 36.0 6.72
16 14 0.42C 45.22 32.96 17.03S 6.8 %夕 199 38.5

58a
5,94

17 18 0.405 110.49 34.28 21.222 5.6 28 39.2 6.63

18 23 0.402 ! 4440 29.52 ,26.979 5.6 60 40.0 5.72

合計 |156| 3.804 511.99/311.76 185.
985

59.7 317.9 846 319.9 58.17 59 56

ﾡ均 0.423 56.89 34.64 6.6 35.3 94 35.5 6.6

9 32 21 0.453 50.21
・

32.69 25.607 6.7 35.4 6.61 6.70
・ 33 21 0.322 48.60 35.49, 24.759 7.1 32.1 184 6.55 6.62

34 24 0.420 73.42 36.57 28.968 6.3 37.4 179 5.80 6.21
35 15 0.426 36.86 36.12 18.435 6.6 35.9 6.51 6,46
36 18 0.361 99.62 30.26 20.898 6.0 37.3 6.13 7.05

3718 0.352 69.02 38.04'21.510 6.0 6.05 6.39
38 18 0.385 75.70 33.11 21.168 6.4 172 6.06 6.51
39 19 0.389 66.09 35.58, 22.344 6.2 114 6.10 6.39

1
40 15 0.441 

I
64.30 38.64 17.685

I
7.1 177 6.67 6.94

合 | 169 3.549 583.82 316.50
201.

574
58.4 320.8 962 327.7 56.48 59.27

平均
! 0.394

64.87 35.17 6.5 35.6 107 36.4 6.28 6.59

9 41 24 0.452 99.31 33.14 28.536 6.3 36.6 114 37.1
42 14 0.348 41.36 37.02 16.506 6.2 36.9 47 36.1
43 15 0.209 39.79 43.01 17.790 6.3 36.4 28 35.5
44 14 0.385 69.16 34.18 16.730 6.1 38.2 46 37.4
45 24 0.487 86.52 31.91 28.368 5.9 39.0 92 39.1

46 1 5 0.424 63.54 41.86 17.310 7.2 197 6.69
47 18 0.37.4 47.84 35.94 21.402 .6.2 6.28
49 17 0.455 31.78 34.83 20.162 5.7 1C0 5.49
50 15 0.337 45.98 34.17 17.790 5.6 5.71
51 18 0.487 88 90 35.97 20.718 6.7 149 6.55

合計 174 3.958 614.18 562.03
205.

312
62.2 369.0 886 371.8 61.54 64.37

平均 0.396 61.42 36.20 6.2 s6.9 89 37.2 6.15 64

--90-

試 材 測 Dul^量Iiガ V
・ノドa換算う

rおs 
2

....
含水申

(2)」

主 把 材 
比ポ 穂価it 
(I00情)(ポ)

1 二 ドュ改

と
r 承？*t
(t) |(ネ/m)(ボカ事)

W分)I
、サ3.8.
→選シ三で

セハ辺り

一附)I

1 18 0.462 97.15 32.92 21.510 6.1 aa 138 39.3
6.67|

2 17 0.358 59.59 34.41 20.094 88 38.7 49 37.7 6.05, 6.25

。
3 13 0.428) 43.38 32.30 15.210 6.5 3.7 101 34.7 6.57 6.58

4 • 0.426 86.96 34.37 16.548 6.0 37.9 89 37.8 6.0s 669

5 17 0.342 78.32 37.34 20.213 5.8 39.6 55 39.0 584
6.S3

試
6 14 0420 56.68 36.64 16.422 .6.8 34.3 52 33.6 6.79 6.95

7 23 0.486 48.88 32.62 27.117 5.8 39.2 s8 38.4 594 601

8 19 0.393 89.57 37.91 22.287 64 36.5 50 35.7 639 7.10

9 17 0.335 73.47 34.74 20.162 6.0 s7.9 28 37.1 6.15 6.56

152 3.650 634.00 313.25
179.

563
55.3 336.9 599 333.3 55.56 59.14

0.406 70.44 34.81 19.951 6.1 37.4 67 37.0 6.17 6.57

W 16 0.415 66.42 38.39 18.272 7.3 30.3 223 34.7 6.57 6.87

20 16 0 325 65.01 36.73 18.864 7.6 29.9 38 29.1 7.84 8.12

21 20 0.406 45.41 3G.48 23.580 7.5 30.3 119 30.9 7.38 7.41

22 17 0.392 52.19 34.13 20.094 6.5 35.3 31 34.4 6.63 674

23 15 0.365 55.69 37.98 17.730 7.3 31.3 143 32.6 6.69 7.14

25 26 0.454 23.57 39.23 30.576 7.2 31.6 178 34.1 6.69 6.55

26 15 0.259 53.68 36.84 .18.165 6.9 34.1 112 34.5 6.61 6.74

27 17 0.266 56.36 45.82 :19.567 
I

6.3 35.3 34 34. 6.61 6.77

142 2.912 418.33 305.6C
166.

84S
56.7 87s 264.S 55.3: 56.34

0.364 52.29 38.2C 20.856 7.1 s2.s 11C 33. 6.92 7.04
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西 材 配面00丁万 W/『ュA算シ 2
番 板材 

個ﾡ

正.だ J 今ル 挽 材 一ﾡ シニ要シ
簡ノ量

-2さ リ パ
上えぽ5

• 番数 比 總而和 

(平方米】

クリ
(米/分)に開a8 考4(”)

() (ゆ) Iギ/分) I(デガ駅)
()a 33 0.20 30.23 41.22 39.138 8.1

I
28.5

j e * 2d7
7.94 8.17

25 28 0.173 38.36 41.45 32.760 78 29.1 1s 2a.3 8.06 8.14

26 21 0.196 31.39 38.39 25.095 8.0 29.1 72 28.9 7.89 aio

27 32 0.216 50.61 40.15 37.152 7.0 32.2 66 31.8:7.17 6.96
第

29 26 0.175 2920 39.11 32.448 a.6 28.2 98 28.4 8.03 2
140 o.963 179.79 20032

166.
593

39.5 147.1 349 146.1 39.09 39.65
試

平均 0.193 35.96 40.06 
/

7.9 28.4 70 292 7.82 7.93

5 28 29 0.244 33 12 40.24 33.930 8.2 27.5 129 2a.8 8.06 8.24

出30 a7 0.276 34.29 37.28 45.251 8.5 27.9 108 28.5 8.00 8.16

31 18 0.218 38.87 43.49 20.718 9.9 22.4 227 26.0 8.77 8.84

32 23 0.201 56.12 39.78 26.542 8.4 26.6 108 27.6 8.26 7.89

33 17 0.217 37.82 41.63 19.992 9.1 25.0 135 25.8 8.84 8.93

'ー一
34 19 0.180 51.85 39.37 22.230 8.7 26.3 68 26.0 8.77 8.52

・
143 1.336 252.07 241.79

168./
663

52.8 155.7 775 162.2 50.70 50.58

不均 0.223 42.01 40.30 8.8 25.9 129 . 27.0 8.45 8.43

40 24 0.242 42.31 33.28 29.568 13.2 18.1 144 19.2 11.88 11.87

41 23 0.273 38.27 38.27 27.048 11.4 19.9 42 19.3 11.81 11.89

43 21 0.317 63.95 31.33 24.696 11.7 19.3 70 19.0 12.00 i 1.: 8

44 18 0.164 31.58 37.64 21.564 12.6 18.5 146 19.8 11.52 11.73

45 14 0.219 55.60 39.29 16.646 10.4 22.1 30 21.4 10.65 10.29

47 16 0.200 27.48 37.08 19.216 13.2 17.5 162 19.0 12.00 12.27

48 16 0.166 36.22 38.38 18.768 11.7 19.4 129 20.4 11.18 11.30
I

1 1 
. 合 132 1.581 295.41 255.27

157.
506

84.2 134.8 723 138.1 81.04
て。

'I
0.226 42.20/ 36.47 120 19.3 10.3 19.7 11.58 11.58

備

養
個監

駿
平均 
年輪幡

キ

合水

才
全卒 : 

比

_ 理 ______ 温
函 - 二通ンコ頭三 「 

タへり遠 |

ﾡノ ド換算ジ ﾡ136 パ 
ダ人でリさに ドa改

ハ,、こeシーw Iイe
(ﾡ)」 (99) (100他) (t)|(米/4)(ガ事)" ' *こBﾡ (ゆ

18 24 0.230 35.51
♦1 

37.00 28.464 10.6
21.8

154 23.0 9.91 9.s2

i9 21 0.219 45.91 33.74 25.221
13.0! 178 

263

239 21.1 10.81 10.87

20. 22 0.160 42.96 36.03 25.542 es 29 25.8 8.84

21 21 0.191 31.64 35.96 24.759
112

20.4 114 20.9 10.91 10.77

22 16 0.145 33.91 41.17 18.976
10.5

220 91 22.2 10.27 10.16

23 18 0.264 40.39 31.16. 21.402 10.1, 23.0 85 22.9 9.96 9.94

122 1.209 230.32 215,06
144.

364
64.0 131.3) 712 135.9 60.70 ヽ 60.41

|
0.202 38.39 35.84 10.7 • 21.9 119 22.7 iov 10.07

21 0.177 33.71 41.80 24.969 9.4 24.4 98 24.5 9.31 9.20

19 0.151 30.54 42.83 22.762 10.9 21.3 122 21.8 10.46 10.31

5 24 0.172 65.53 42.28 28.896 10.0 23.5 81 23.4 9.74 10.19

10 31 0.181 28.58 34.26 36.177 9.8 23.0 47 22.5 10.13 9.97

12 15 0.244 65.02 35.35 17.310 10.6 21.0 161 22.3 10.22 10.66

13 32 0.215 36.75 37.27 38.144 10.7 21.6 162 22.9 9.96 9.89

1.140 261.13 233.79
168.

258
61.4 134.8 671 137.4 59.82 60.22

0.190 43.52 33.97 10.2 22.5 112 22.9 9.97 10.04

46 20 0.200 45.80 39.25 24.14C 13.6 17.2 132 17.8 12.81 12.87

49 31 0.183 46.65 36.32 37.045 10.5 21.9 39 21.4 10.65 10.72

60 32 0.198 34.33 35.71 37.44C 12.6 18.4 9e 18.4 12.39 12.29

51 34 0.279 36.71 31.26 40.528 12.2 18.9 93 19.1 11.94 11.87

52 35 0.279 32.82 35.6C 40.74C 11.E 19.2 42 19.. 12.1S .12.01

152 1.135 196.31 178.14
179.

893
60.7 95.6 405 j 95.

)| 59.9x
? 59.76

I 
| 0.227 39.2e 35.63 12.1 19.1 81,19.1 11.98 11.95

イ計
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苗型

番塾

試 駿 材 測 Oノ量 I(0お 
勇』ノ トニ怜ワシ

nビで 
請I26ノ 
ドュ改算

リ

(ゆ)
考

〒 

動 嬲棘 含水ﾡ 

_(29) 1 (100修)

挽 材 
額面試 

平方米

一ﾡ:
_ク狙 
()

・ニ妥シ

「(料/a)

簡ノ量

(平ﾡ)
(料/分)

リ 黒厄
® 3 8 火 
券諸

14 6 29 0.247 60.1C 34.83 34.916 7.1 32.6 63 32.3

31.0

7.06 7.53

14 31 o.148 37.09 38.37 36.859 7.3 31.6 7.35 7.25

15 16 0.245 27.77 40.03 19.376 । 11.6 20.2 186 22.1 10.32 10.07

16(, 16 0.219 79.95 38.66 18.624 8.1 27.8 28 27 3 8.35 9.52

16(. 20 0.219 79.95 38.66 23.28C'9.0 24.9 104 25.0 9.12 10.29

17 35 0.298 26.44 33.81 42.595 9.7
I

24.3 100 24.5 9.31 9.04

ノ 合計 147
■ ■

1.376 311.30 224.36
175.

650
52.8 161.4 495 162.2 51.51 53.70

不均
0.229 51.88 37.39

バ
8.8 26.9 83 27.0 8.59 8.95

14 2 19 0.227 35.26 35.79 22.116 88 25.8 1e8,
I 

27.0 8.26 8.13

/ 3 22 0.193 39.98 35.42 25.674 82 27.6 183 29.5 7.73 7.69

7 26 0.365 72.94 33.09 30.836 7.6 30.4 76 30.2 7.55 8.45

8 32 0.241 36.56 36.77 37.344 7o 32.1 84 32.0 7.13 7.02

9 16 0.175 42.53 37.24 19.072 8.9 '25.8 150 26.8 8.51 8.77

11 27 0.167 37.26 32.82 31.347 7.7 29.4 116 29.8 7.65 7.56

・ 合計 142 1.368 264.53 211.13
166.

389
48.2 171.1 802 175.9 46.83 47.62

不均
/

0.228, 44.09 35.19 8.0 28.5 134 29.3 7.81 7.94

14 35 16 0.203 35.49 35.29 18.864 12.6 18.3 110 18.8 12.13 12.00

36 22 0.187 29.32 36.15 27.104 12.3 19.3 64 19.0 12.00 '11.77

37 23 0.146 34.30 37-63 26.910 11.3 19.9 58 19.5 11.69 11.54

労 25 0.204 29.94 38.00 28.700 11.7
4»

19.0 43 18.4 12.39 12.17

39 21 0.178 62.74 40.76 24.570 12.5 18.1 71 17.8 12.81 13.36

42 25 0-234 37.07 35.27 29.325 10.5 21.6 24 20.9 10.91 10.81

合計 132 1.152 228.86 223.10
155.

473
70.9 116.2 370 114.4 71.93 71.65

平均 0.192 38.14 37.18 11.8 19.4 62 19.1 11.99 11.94

昭和十八年三月一日印刷

昭和十八年三月十日發行

北 海 道 林 業 試 験 場
(北派道江別町野ﾡ)

札幌市;!ヒ一條西二丁 口
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札幌市北一條西二丁目 ・
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